Narzedzia skrawajace do

PRODUKCJI MEBLI




WAZNE INFORMACJE:

Oznaczenie indeksow z symbolem “o" informuje,
iz przedstawiony w folderze produkt jest
wykonywany tylko na zaméwienie klienta.

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0. o.
zastrzega sobie prawo wprowadzenia bez
uprzedzenia zmian indekséw i ich parametrow
technicznych, oceny dostepnosci na magazynie

oraz specyfikacji przedstawianych produktow.
Zawarte w niniejszej publikacji informacje

nie stanowia zapewnienia w rozumieniu

art. 4 ust. 3 i 4 Ustawy z dnia 27 lipca 2002 r.

0 szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej
oraz o zmianie Kodeksu Cywilnego, nie sa takze
opisem towaru w rozumieniu art. 4 ust. 2 tej Ustawy.
Niniejsza publikacja nie stanowi oferty

w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Petna oferta narzedzi katalogowych marki GLOBUS
dostepna jest na www.globus-wapienica.eu

Edycja: Maj 2022r.



PROCES WYCINANIA

Dostarczony odpowiedni arkusz
blachy zostaje wsuniety do spe-
cjalnej wycinarki i poddany obrobce
ciecia laserem, w ktorej promien
lasera petni role ,noza".

LUTOWANIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH

Lutowanie weglikéw spiekanych
odbywa sie na w petni zautomaty-
zowanych centrach lutowniczych.
W bebnach wibracyjnych wegliki
sg automatycznie segregowane
i uktadane do pozycji lutowania.

PRODUKCJA MEBLI

Branza meblarska juz od wielu lat utrzymuje state tempo rozwoju i aktualnie jest jednym z najbardziej dynamicznie
rozwijajacych sie sektoréw polskiej gospodarki. Twarde dane sprzedazowe i status drugiego w Europie a trzeciego
najwiekszego eksportera mebli na $wiecie (po Chinach i Niemczech) z eksportem przekraczajagcym 10 mld USD
sa potwierdzeniem mocnej pozycji polskich producentéw mebli. Systematyczny rozwdj branzy na $wiecie wymaga
od polskich producentéw szybkiego podazania za zmieniajgcymi sie trendami, mobilnosci i elastycznosci
oraz systematycznego zwiekszania srodkow na innowacyjnos¢ swoich produktow, wprowadzajac do produkgji
nie tylko nowe, bardzo lekkie i wytrzymate materiaty, ale i wykorzystujgc nowoczesny design swoich produktow.
Nowe technologie i materiaty wymuszajg zastosowanie nowych, bardzo wydajnych i precyzyjnych narzedzi,
gwarantujacych zapewnienie ciggtosci pracy oraz profesjonalna i szybka ustuge serwisowa.

Marka GLOBUS oprocz wysoko wyspecjalizowanych narzedzi przemystowych, oferuje réwniez kompleksowe ustugi
doradcze profesjonalnego zespotu technicznego oraz szeroki wachlarz ustug posprzedazowych dla produkowanych
narzedzi. Wieloletnie doswiadczenie przemystowo-konstrukcyjne i naukowo-badawcze dziatu R&D, wysokie kwalifikacje
pracownikéw oraz indywidualng opieke Doradcow Technicznych. Na Panstwa rece oddajemy kolejne wydanie folderu
poswieconego profesjonalnym narzedziom przeznaczonym do pracy na wyspecjalizowanych liniach w przemysle
meblarskim o wielkoseryjnej produkcji oraz w mniejszych zaktadach i stolarniach, produkujacych meble na okreslony
wymiar. Ze wzgledu na wysokie parametry uzytkowe, narzedzia przemystowe GLOBUS znajduja réwniez szerokie
zastosowanie w grupie firm kooperujacych z producentami mebli, np. w zakresie produkcji elementéw prostych
lub profilowanych z drewna i materiatéw drewnopochodnych, czy tez profili i ksztattownikéw aluminiowych lub stalowych,
bedacych pétfabrykatami dla fabryk mebli.

Pobierz kod QR
Sprawdz nas!

JAK REALIZUJEMY PROCESY PRODUKCJI NARZEDZI?

SZLIFOWANIE DYSKOW

NAPREZANIE | WYWAZANIE DYSKOW

HARTOWANIE | ODPUSZCZANIE

]

Z uwagi na specyfike produkowa-
nych narzedzi tarczowych wymaga-
ne jest, aby narzedzia podczas pra-
cy utrzymywaty okreslonag sztyw-
nos$¢ oraz stabilnosc. Dlatego dyski
pit poddaje sie procesowi naprezania
oraz wywazania dynamicznego.

Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu
uzyskanie wymaganej grubosci przy
zachowaniu minimalnego rozrzutu

i ptaskosci dysku. Ten element pro-
cesu realizujemy na zautomatyzo-
wanej szlifierce, ktéra zapewnia pre-
cyzyjny szlif z doktadnoscia do 0,005
mm.

Obrébka cieplna stali narzedziowej
sktada sie z trzech etapow:

Etap 1 - nagrzanie stali;

Etap 2 - szybkie schtadzanie
materiatu;

Etap 3 - odpuszczanie.

OSTRZENIE WEGLIKOW KONTROLA JAKOSCI-PAKOWANIE

SPIEKANYCH

ZNAKOWANIE DYSKOW

+

Oznakowane narzedzie trafia do
dziatu kontroli, gdzie zostaje podda-
ny ostatecznemu odbiorowi przez
doswiadczonych specjalistow z dzia-
tu jakosci.

Cechowanie laserowe nalezy do
najbardziej zaawansowanych metod
znakowania. Cechowanie ta meto-
da jest bardzo szybkie i estetyczne.

Ostrzenie weglikéw spiekanych
odbywa sie na nowoczesnej, w petni
zautomatyzowane;j linii wysoko wy-
dajnych szlifierek produkcyjnych
o sterowanych numerycznie osiach
obstugiwanych przez ramie robota.

www.globus-wapienica.eu
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CIECIE W PRODUKCJI MEBLI

Pity HM serii LL CUT VH line

6
do cigcia mat. drewnopochodnych w pakiecie na formatyzerkach panelowych
Pity HM serii LL CUT line / LL CUT VH line 7
do ciecia mat.drewnopochodnych na formatyzerkach poziomych i pionowych
Podcinaki stozkowe i sktadane HM serii LL CUT VH line 8
do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.
Pita HM serii LL CUT VH line G£10 9
do cigcia ptyt widrowych okleinowanych i laminowanych bez podcinaka
Pity HM serii LL CUT VH line 10
do ciecia forniru w pakiecie oraz listew i ramek
Pity HM serii LL CUT line 1
do wycinania wad w drewnie na optymalizerce
Pity HM serii LL CUT line 12
do ciecia drewna twardego, egzotycznego i mat. drewnopochodnych
Pity HM 13
do ciecia drewna w poprzek stoi na kapéwkach
Pity HM 14
do cigcia drewna miekkiego i twardego wzdtuz stoi drewna i rowkowania
Pity HM serii MULTIX PRO Standard / Plus / Twin 15
do ciecia drewna na wielopitach i trakach tarczowych
Pity HM linii ZAG 16
do zagtebiarek
Pity HM linii MITER 17
do pilarek ukosowych
Pity z polikrysztatem diamentu DIA 18
do cigcia materiatéw drewnopochodnych
Podcinaki stozkowe / sktadane z polikrysztatem diamentu DIA 19

do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.




Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
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EXPERT RADZI:

» Ze wzgledu na SUPER TWARDY weglik spiekany ostrzenie pity odbywa si¢ na ostrzarkach
CNC zastosowaniem specjalnie dobranej sciernicy i parametréw jej pracy.

» W przypadku cigcia pojedynczych ptyt na maszynach przeznaczonych do cigcia kilku warstw
ptyt meblowych zaleca sie zwigkszenie ilosci zebdw (np. 84z) i zmiane parametréw obrobezych.

» Uzebienie trapez - prosty GA jest geometria podstawowa, dlatego w przypadku ciecia materiatéw
trudnoobrabialnych zaleca sie stosowanie innych geometrii, takich jak: 1GA, 1GE, 1GB, GS.

» Pita powinna wspdtpracowac z pita podcinajaca (podcinakiem) w celu uzyskania idealnej krawedzi
przy wyjsciu pity z pierwszej warstwy ptyty.

| Pita HM serii LL CUT VH line

do ciecia materiatow drewnopochodnych w pakiecie na specjalistycznych
maszynach formatyzujgcych (pitach panelowych)

» SUPER TWARDY weglik
spiekany (NANOGRAIN)
o twardosci 2.250HV, du-
Zej objetosci (3,5 mm)

i bardzo wysokiej gtadko-
$ci powierzchni, to dtuzsza

» dysk wywazany dyna-
micznie eliminuje wibracje
w czasie cigcia - stabilny
proces skrawania i wyzsza
jakos¢ przecinanych po-
wierzchni

» precyzyjnie wykona-
ny korpus z nowymi wy-
ciszeniami obniza po-
ziom hatasu oraz zape-
wnia dtuga i stabilng
prace narzedzia

» do cigcia na maszynach
formatyzujacych (paneldw-
kach) ptyt w pakiecie: MDF,
HDF, LDF, OSB, ptyty wio-
rowe, pil$niowe oraz drew-
nopochodne materiaty

Zywotnos¢ narzedzia trudnoobrabialne
EERROMRC R A 1R i oDe e
mm mm mm mm ilxd,/d,
PS312-0305-0001 305 30 L 30 60 | GAIS® | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 &
PS312-0320-0002 320 65 oA 3,2 60 GA15° 2x9/110 + 2x9/100 %
PS312-0350-0004 | 350 75 L 32 72 GAI® | 2asim02ai/ts20i0  [5F
PS312-0350-0005 | 350 80 L 30 72 | GAIS 2X14/110+2:9/130 &
PS312-0380-0001 | 380 60 L 35 72 GAI®  2asim0zai/isoc/i  [5F
PS312-0380-0002 | 380 60 48 32 72 | GAIS 2X14/100+2x11/115 V4
PS312-0400-0002 | 400 30 L 32 72 | GAIS 2x10/60 V4
PS312-0420-0001 | 420 80 L 32 T2 GAIS | as/020/1302610  [5F
PS312-0450-0003 | 450 60 48 32 T2 GAIS | ai/ssaaoseais/is  [5f
PS312-0450-0005 | 450 30 L 32 72 GAIS 2X10/60+2x14/9% V4
PS312-0450-0009 | 450 60 48 35 T2 GAIS | di/ssaaoeas/is  [5f
PS312-0660-0001 460 30 Lk 32 72 | GAIS 2X13/9%+2x13/95 V4
d,-$rednica otwordw zabierakowych d,-$rednica podziatowa otwordw o~ na zamdwienie * wiecej produktow znajdziesz na www




Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI: 8000

» Geometrie uzebienia zawarte w tabelach stosuije sie w zalezno$ci od gatunku / rodzaju 7000
cietego materiatu drewnopochodnego.

» Ciecie ptyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie do grubosci 54 mm.

wartosci obrotéw [obr/min]

» Pita powinna wsptpracowac z pita podcinajaca (podcinakiem) w celu uzyskania idealnej krawedzi 4000

przy wyjsciu pity z pierwszej warstwy ptyty. 2659

» Ze wzgledu na SUPER TWARDY weglik spiekany ostrzenie pity odbywa si¢ na ostrzarkach 2000

CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametréw jej pracy. 1000
250 300 350

$rednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT line / LL CUT VH line

do ciecia materiatdw drewnopochodnych na profesjonalnych maszynach
formatyzujacych (pionowych, poziomych)

» SUPER twardy i BARDZO
twardy weglik spiekany o
twardosci 2.100HV i twar-
dosci 2.250HV, duzej obje-

» dysk wywazany dyna-
micznie eliminuje wibracje
W czasie cigcia - stabilny
proces skrawania i wyzsza

» precyzyjnie wykona-
ny korpus z nowymi wy-
ciszeniami obniza po-
ziom hatasu oraz zape-

» serie LLCUTiLLCUT
VH dedykowane sa do

ciecia materiatow drew-
nopochodnych takich jak:

tosci i wysokiej gtadkosci
powierzchni, to dtuzsza
Zywotnos¢ narzedzia

jakos¢ przecinanych po-
wierzchni

wnia dtuga i stabilng
prace narzedzia

ptyty widrowe, laminaty,
HDF, MDF, LDF, OSB, sklej-
ki, ptyty pilSniowe, etc.

et @ @:t 1:-: -:% 15—\%\'3\\ rfei?la e@e’ KAT(:E;\‘GA(\)WA
mm mm mm mm itxd,/d,
seria LL CUT line: ptyta wiérowa, laminat, MDF
PS310-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GA10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS310-0300-0002 300 30 32 2,2 96 GA10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 g}
PS310-0350-0002 350 30 32 2,2 108 GA10° 2x10/60 %
seria LL CUT VH line: ptyta wiérowa, laminat, MDF i HDF, ptyty o niskim stopniu zanieczyszczenia materiatow
PS312-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GA10° 2x7/462+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS312-0300-0003 300 30 32 2,2 96 GA5° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS312-0350-0002 350 30 32 2,2 108 GA10° 2x10/60 @)
seria LL CUT line: ptyty drewnopochodne okleinowane, fornirowane oraz sklejki
PS320-0250-0003 250 30 32 2,2 80 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS320-0300-0001 300 30 32 2,2 96 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS320-0350-0005 350 30 32 2,2 108 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
d,- $rednica otworéw zabierakowych  d,- $rednica podziatowa otworow * wiece] produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI:

» Nalezy dazyc¢ do jak najmniejszej warstwy podcinanego materiatu, pamigtajac
o doktadnym parowaniu pity gtdwnej z pita podcinajaca.

» Geometrie uzebienia 1GR8 stosowa¢ w maszynach z ptynna regulacja potozenia podcinaka.

» Zaleta podcinaka sktadanego jest uzyskiwanie jednolitej grubosci ustawionego rzazu, bez wzgledu na wady
ptaskosci ptyty, czy tez brak docisku pneumatycznego ptyty do stotu obrébczego.

wartosci obrotéw [obr/min]

» Jezeli potrzebujesz podcinaka z otworem wewnetrznym @22 mm koniecznie ztéz zapytanie, gdyz wiekszoé¢
podcinaczy o $rednicach (80 - 125 mm z takim otworem mamy na stanie magazynowym.

80 100 125 180 200
$rednica pity [mm]

| Podcinak trapezowy i sktadany HM serii LL CUT VH line

do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.

» SUPER twardy i BARDZO
twardy weglik spiekany

o0 twardosci 2.100HV i twar-

dosci 2.250HV, duzej obje-
tosci i wysokiej gtadkosci
powierzchni, to dtuzsza
Zywotnos¢ narzedzia

» ze wzgledu na SUPER
twardy weglik spiekany
ostrzenie pity powinno

odbywac sie na ostrzar-
kach CNC ze specjalnie

dobrana Sciernica i para-

metrami jej pracy

» wyciety technika
laserowa dysk z wysoko-
gatunkowej stali ulepszo-
nej termicznie zapewnia
Wwysoka sztywnos$c i stabil-
no$¢ narzedzia podczas
procesu cigcia

» podcinanie warstwy
okleiny, laminatu, lakieru,
itp. w ptytach z tworzyw
drewnopochodnych (pty-
ta widrowa, ptyta MDF,
HDF, LDF, pil$niowa,
sklejka, etc.)

1.2 3. Geo- CENA
e @ @ i:-:' - * SN metria $$$ KATALOGOWA
mm mm mm mm ilxd,/d,
podcinak stozkowy / trapezowy LL CUT VH line: podcinanie laminatu, lakieru, forniru, okleiny
PS627-0080-0001 80 20 3,2+4,2 22 16 1GR8° -
PS627-0100-0003 100 20 3,2:4,2 2,2 20 1GR8° -
PS627-0125-0003 125 20 3,2:4,2 2,2 24 1GR8° -
PS627-0125-0009 125 20 3,1+4,1 2,2 24 1GR8° -

podcinak trapezowy / stozkowy LL CUT VH line do formatyzerek panelowych: podcini

anie laminatu, lakieru, forniru, okleiny

PS627-0180-0003 180 45 44554 35 36 1GR8° -
PS627-0180-0004 180 45 4,8+58 35 36 1GR8° -
PS627-0200-0003 200 65 4,8+58 35 36 1GR8° 2x9/110+2x9/100

podcinak sktadany LL CUT line: podci

nanie laminatu, lakieru, forniru, okleiny

PS646-0080-0001 80 20 2,8+3,6 2 2x10 GS12° -
PS646-0100-0001 100 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12° -
.................. PS646-0120-0001 120 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12° -
PS646-0125-0001 125 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12° -

Ll ol LLG&

d_- srednica otworéw zabierakowych dp- srednica p

otworéw  0- na zamowienie

* wiecej produktow znajdziesz na www




Ciecie w produkcji mebli

EXPERT RADZI: zalecane obroty [obr/min]

» W celu uzyskania jak najdtuzszej zywotnosci, pita wymaga ostrzenia na specjalistycznych szlifierkach ostrzacych CNC 8500
lub profesjonalnych ostrzarkach z intensywnym chtodzeniem olejowym. 7500

» Serie LL CUT VH line o geometrii Gt nalezy ostrzyc tylko po ptaszczyznie przytozenia zeba z weglika spiekanego 6200

(nie dopuszczad¢ do duzego stepienia na krawedzi ostrza - promienia wigkszego niz R>1,0mm).

5500

Podczas pracy pita powinna wystawac od 10-15mm ponad ciety materiat. fo
3500

wartosci obrotéw [obr/min]

Nalezy pamietac o prawidtowym doborze zaciskéw do pity. A

Mozliwos¢ stosowania jednej pity do prac przy obrébce drewna litego oraz podczas ciecia materiatéw drewnopochodnych. 1500

>
>
>

250 300
>

Bardzo dobrze sprawdzaja sie podczas ciecia blatéw jak i innych elementéw z drewna klejonego, szerokie spektrum
wysokosci przecinanych materiatéw (od 10mm do 100mm - m.in. w zaleznosci od $rednicy pity). Sz iyl

| Pita HM serii LL CUT VH line G£10

do ciecia ptyt widrowych okleinowanych i laminowanych bez podcinaka

» pita o specjalistycznej geo- » zastosowany SUPER » wykonane w techno-  » gwarantuja wysoka
metrii ostrza G£10 (pozytyw) TWARDY weglik spiekany logii pit przemystwych,  jakos¢ ciecia i bardzo
z wklesta powierzchnig natarcia  typu NANOGRAIN o twar- gdzie odchytki od wy- czyste wyjscie z obra-
zeba, idealna tarcza do cigcia dosci ponad 2250 HV gwa- miaréw nominalnych bianego materiatu
drzewa suchego (w tym egzo- rantuje jeszcze dtuzsza sa- s3 zawezone do setnych
tycznego) oraz ptyt z fornirem tysfakcje z efektow pracy czesci milimetra, otwor
naturalnym i ptyt obtogowanych  pity pomiedzy kolejnymi wewnetrzny narzedzia
ostrzeniami o wysokiej jakosci i to-
lerancji H7
12 3. Geo- CENA
Ietexg @ @:‘!L 1:-:' L * I etria $$$ KATALOGOWA
mm mm mm mm ilxd,/d,
PS342-0250-0002 250 30 32 22 80 | GLI0C | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 @’
PS342-0300-0001 300 30 3,2 22 96 Gt10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
d,- $rednica otworow zabierakowych  d - érednica otworéw * wigcej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu _



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

8000 EXPERT RADZI:

7000 » Ze wzgledu na zastosowany SUPER twardy weglik spiekany pita powinna by¢ ostrzona w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciagtego chtodzenia -

6000
ostrzenia na mokro.

5000

2000 » Charakteryzuje si¢ doskonatg powierzchnig ptaszczyzny po cieciu oraz bardzo dobra
jakoscia krawedzi przy wyjsciu pity z materiatu.

3000
» Stosowana do ciecia na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem mechanicznym i recznym.

wartosci obrotéw [obr/min]

2000

1000

$rednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT VH line

do cigcia forniru w pakiecie oraz listew, ramek w uktadzie pojedynczym
i uktadzie dwupit typu V

» SUPER TWARDY weglik ~ » dysk wywazany dyna- » precyzyjnie wykonany » w przemysle meblar-

spiekany (NANOGRAIN) micznie eliminuje wibracje korpus obniza poziom skim przeznaczone do
o twardosci 2.250 HV, duzej w czasie ciecia - stabilny hatasu oraz zapewnia ciecia oklein naturalnych,
objetosci (3,5mm), bardzo proces skrawania i wyz- dtuga i stabilng prace forniréw oraz listew i ram
wysokiej gtadkosci powierz- sza jakos¢ przecinanych pity z drewna i materiatéw
chni, to dtuzsza zywotnos$¢ powierzchni drewnopochodnych
narzedzia

1.2 8. Geo- @ CENA
jndex @ @:i i:- - * I erria Qe KATALOGOWA

mm mm mm mm ilxd,/d,

pity HM do ciecia forniru

o PS322-0250-0001 250 30 32 22 80 3GS-5° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 %
PS322-0300-0003 300 30 32 22 96 3GS-5° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 %
pity (prawa / lewa) przeznaczone do cigcia listew i ramek w uktadzie V
°  PS392-0300-0009 300 30 3,6 3,0 96 GT15° - @)
©  PS392-0300-0010 300 30 3,6 3,0 96 GW15° - @)
d,- $rednica otworow zabierakowych d - érednica podziatowa otwordw  o- na zaméwienie * wigce] produktow znajdziesz na www

m g since 1921



EXPERT RADZI:

» Ciecie poprzeczne drewna litego przy wycinaniu wad materiatowych
(m.in. sekéw) metoda uderzeniowa na optymalizerkach z duzym posuwem.

» Podczas znakowania wady nalezy zwréci¢ szczegoélna uwage, aby obszar wady po obu stronach obrabianego
materiatu nie wychodzit poza obrys oznaczenia.

» Proces ostrzenia weglikow spiekanych realizowany na sterowanych numerycznie maszynach ostrzacych, zapewnia
duze mozliwosci w ksztattowaniu geometrii zeba oraz wysoka gtadko$¢ ostrzonych powierzchni.

» Jezeli potrzebujesz pity o innych parametrach technicznych, zkdz zapytanie. Takie narzedzia wykonujemy

na podstawie wzoru, rysunku lub DTR uzywanej maszyny.

| Pita HM serii LL CUT line

do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

» zastosowany BARDZO
TWARDY weglik spiekany
(ULTRAFINE) o twardosci
2.100 HV i bardzo wyso-
kiej gtadkosci powierzchni,
to dtuzsza zywotnosc
narzedzia

» specjalny ksztatt
ostrza ptytki HM 3GE
(ostry- na przemian sko-
éne) pozwala na zacho-
wanie bardzo dobrej ja-
kosci powierzchni obra-
bianych materiatéw

» wyciety technika
laserowa dysk z wysoko-
gatunkowej stali ulepszo-
nej termicznie zapewnia
Wwysoka sztywnos¢ i stabil-
nos¢ narzedzia podczas
procesu ciecia

» przy produkcji mebli

stosowana do cigcia ele-

mentéw klejonych, drew-

nianych elementdw kon-

strukcyjnych, stelazy, kra-
townic, blatow, etc.

1.2 3. Geo- CENA
It @ @ 1:-:' - * W etria $$$ KATALOGOWA
mm mm mm mm ilxd,/d,
PS390-0450-0008 450 30 4,8 35 136 3GE10° 2x15/63 %
PS390-0500-0003 | 500 30 48 35 144 3GE5° 2x14,5/63 @’
d,- $rednica otwordw zabierakowych  d,- $rednica podziatowa otworéw * wiecej produktow znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr/min]

Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
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Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
EXPERT RADZI:

» Pita z wigksza iloscig zeboéw w danej $rednicy oraz odpowiednio dobrang geometria uzebienia
i ksztattem ptytki GS10° (na przemian sko$nie), pozwalaja uzyskac lepsza powierzchnie boczna
(krawed?) po przecieciu materiatu.

» Ostrzenie zebow z weglika spiekanego (HM) nalezy wykonywaé juz przy stepieniu 0,10-0,20 mm, mierzonym
na krawedzi pomiedzy powierzchnig przytozenia i natarcia zeba.

wartosci obrotéw [obr/min]

» Ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik spiekany (HM), pita powinna by¢ ostrzona
w specjalistycznych punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy
ciagtego chtodzenia - ostrzenia na mokro.

180 190 210 250 300 315 350 400

$rednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT line

do ciecia drewna twardego, egzotycznego i materiatdw drewnopochodnych

» zastosowany BARDZO
TWARDY weglik spiekany
(ULTRAFINE) o twardosci
2.100 HV i bardzo wyso-
kiej gtadkosci powierzchni,
to dtuzsza zywotnos¢

» bardzo wysoka gtadkos¢
(niski wspotczynnik chropo-
watosci Ra 0,16) twardych

weglikow spiekanych to wie-
cej przecietych metréw bie-
zqcych ptyty i doktadniejszy

» dysk wywazany
dynamicznie eliminuje
wibracje w czasie ciecia
- stabilny proces skrawa-
nia i wyzsza jakos¢ prze-
cinanych powierzchni

» w produkcji mebli
stosowana do cigcia
twardego drewna Lis-
ciastego, w tym egzo-
tycznego, sklejki oraz
innych materiatow

narzedzia proces cigcia drewnopochodnych
e Q] O e me whE ohe | .,
mm mm mm mm itxd,/d,

PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 GS10° - @)
PS320-0190-0001 190 30 25 1,6 56 GS10° - %
PS320-0210-0007 210 30 25 1,6 60 GS10° - %

o PS320-0250-0022 250 30 32 2,0 54 GS10° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
o PS320-0300-0003 300 30 32 22 48 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS320-0300-0005 300 30 32 22 72 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS320-0315-0001 315 30 32 22 96 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS320-0350-0004 350 30 32 22 54 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %

o PS320-0350-0001 350 30 32 22 84 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 g}
o PS320-0400-0003 400 30 4,0 28 68 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS320-0400-0002 400 30 35 25 96 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %

o PS320-0400-0010 400 30 4,0 2,8 120 GS10° - %)

d,- $rednica otwordw zabierakowych d - $rednica podziztowa otwordw o~ na zaméwienie * wigee] produktéw znajdziesz na www

s



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI: 8000
» Wieksza ilo$¢ zebow w okreslonej srednicy narzedzia wptywa na uzyskanie gtadkich powierzchni skrawanych _
materiatow, zwtaszcza dla drewna suchego. \E
5 6000
» Otwor w pile musi by¢ dopasowany do wrzeciona obrabiarki - zbyt luzny powoduje wzrost bicia promieniowego 2
i niewywazenie, otwor zbyt ciasny wptywa niekorzystnie na stan naprezenia tarczy. R
» Ostrzenie zebow z weglika spiekanego (HM) nalezy wykonywac juz przy stepieniu 0,10-0,20 mm, mierzonym § 4000
na krawedzi pomiedzy powierzchnig przytozenia i natarcia zeba. § o

» Nie wolno doprowadza¢ do zmiany katéw natarcia i przytozenia w wyniku ostrzenia, poniewaz moze to wptynac 5000
na nieprawidtowa prace narzedzia. 250 300 315 350
$rednica pity [mm]

| Pita HM

do ciecia drewna w poprzek stoi na kapowkach

» dobrana geometria uze- » pita wyposazona » do cigcia prostego, » w zaktadach produku-
bienia oraz ksztatt ptytki dodatkowo w szczeliny katowego lub ukosowe- jacych meble przeznaczona
GS 10° (na przemian sko$- kompensujace wptyw go na okreslone dtugosci do ciecia elementow

nie) pozwala uzyskac opty- temperatury pracy na elementéw mebli, z moz- i konstrukcji mebli z drewna
malna jako$¢ obrébki pod- zmiane stanu napreze- liwoscia ciecia materiatu migkkiego i twardego (np.
czas ciecia drewna w pop- nia dysku o szerokim zakresie jego do tozek, krzeset, stotow,
rzek jego stoi grubosci komad, etc.)

Index @ @:t 1:-:' -:‘% M rr?eet:a $$¢' KATEE;\:E%WA
m m mm m itxd /9,
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0250-0005 | 250 30 2.7 16 54 GS10° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %’
PS210-0250-0010 250 30 2,7 1,6 72 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0300-0001 300 30 32 2,2 48 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0300-0007 300 30 32 2,2 72 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS210-0300-0002 300 30 32 2,2 96 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0315-0003 315 30 34 2,2 52 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0315-0007 315 30 34 2,2 68 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 ﬁ
PS210-0315-0006 315 30 32 2,0 96 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0350-0003 350 30 3,6 25 60 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0350-0005 350 30 3,6 25 78 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS210-0350-0004 350 30 32 2,0 108 GS10° 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
- Srecnica otwordw zabierakowych - érednica podziatovia otwordww * wice] produktow znajdziesz na ww

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkcji mebli

i
M.! .]| \

zalecane obroty [obr/min]

18000 EXPERT RADZI:

Leo00 » Pita z zakresu $rednic 125 - 150 mm i geometrii GM dedykowana jest do frezowania rowkéw

E 14000 prostych w drewnie miekkim i twardym oraz do wregowania krawedzi.

5 12000

B » Pita z uzebieniem GS zalecana jest szczegolnie do ciecia drewna suchego i/lub twardego.

g 8000 » Geometria ptytki HM oraz ilo$¢ zebdw zostata dobrana tak, aby uzyskac¢ optymalna jakos$¢ obrébki materiatu przy
g o cigciu wzdtuznym.

t

E

4000

» Nalezy pamietac, ze na szerokos$¢ rowkowania sktada sie nie tylko "rzaz" pity

2000 (szeroko$¢ weglika HM), ale réwniez bicie przenoszone z maszyny.

$rednica pity [mm]

| Pita HM

do ciecia drewna miekkiego i twardego wzdtuz stoi drewna

» hartowany i naprezany » zastosowanie wysokiej » w konstrukgji dysku » w meblarstwie stoso-
dysk jest gwarancja wyso- jakosci materiatow oraz  zaprojektowano szczeli- wana do ciecia wzdtuzne-
kiej sztywnosci tarczy pod- nowoczesnej technologii to  ny kompensujace wptyw go elementéw i konstru-
czas procesow skrawania pewnos$¢ wysokiej i powta-  temperatury pracy na kcji mebli z drewna miek-
rzalnej jakos$ci narzedzi  zmiane stanu naprezenia kiego i twardego (np. do
przemystowych dysku tozek, krzeset, stotdw,
komad, etc.)

Index @ @ i:-: -:% l\—é\;\ rr?eet?i-a ®@$ KAT(A:II_EO'\ﬁSl(\)WA
mm mm mm mm itxd,/d,
ciecie wzdtuzne drewna
PS010-0250-0009 250 30 3,0 2,0 30 GS20° | 2x7/42+2x85/46+2x10/60 %
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS010-0300-0011 300 30 32 2,2 30 GS20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS010-0300-0002 300 30 34 2,2 18 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS010-0315-0013 315 30 32 25 36 GS20° - %)
PS010-0315-0004 315 30 34 2,2 28 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS010-0350-0010 350 30 32 2,5 32 GS20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS010-0350-0002 350 30 36 25 24 GM20° | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
rowkowanie drewna
PS660-0100-0007 100 30 4,0 3,0 8 GM15° - %)
PS660-0100-0009 100 30 50 3,0 8 GM15° - g}
PS660-0125-0027 125 30 4,0 3,0 12 GM15° - %
PS660-0125-0031 125 30 8,0 4,1 12 GM15° - %
d,- $rednica otworéw zabierakowych d - érednica podziatowa otworéw * wigcej produktow znajdziesz na www




Ciecie w produkcji mebli

| ‘ ( ” l W |'I||I|'I||I|'I_||.1|.J|I'

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI: 9000

» MULTIX PRO to pity pracujace w zespole, dlatego warunkiem prawidtowej ich pracy jest zastosowanie

odpowiedniego odciagu wiéréw dysponujacego m.in. wysokowydajng moca ssaca. E
» MULTIX PRO Standard to seria dedykowana do obrébki drewna $wiezego miekkiego i twardego g
oraz drewna suchego (pity z wieksza ilo$cia zebow - 24 z). 2 o
» MULTIX PRO Twin to najbardziej uniwersalne pity ze wszystkich serii MULTIX PRO, :§ 633
zaprojektowane tak, aby wytrzymac najtrudniejsze warunki pracy. § 2000

» Podczas ostrzenia nalezy zachowac réznice odsadzenia zeba i noza zgarniajgcego od dysku pity 5000
na poziomie 0,2 - 0,3 mm - zmniejszenie tej réznicy prowadzi do przegrzewania sie dysku pity. 250 300 350 400
$rednica pity [mm]

| Pita HM serii MULTIX PRO Standard / Plus / Twin

do ciecia wzdtuznego drewna na wielopitach i trakach tarczowych

» zastosowana nowa » weglik spiekany (HM) » kazda z serii zostata » do ciecia wzdtuznego

technologia naprezania 0 zwiekszonej udarnosci zaprojektowana tak, aby elementdéw i konstrukgcji

dysku, znaczaco zwiek- wydtuza zywotnosc pity, a optymalnie dobrac¢ typ mebli z drewna miekkiego

sza sztywnosc¢ pity pod- jej nowa geometria zmniej- pity w zaleznosci od para- i twardego (np. do tozek,

czas pracy przy duzych sza opory skrawania i po- metréw obrobcezych i ga- krzeset, stotdw, komad, etc.)

obcigzeniach zwala uzyskac powierzch- tunku obrabianego w firmach meblowych po-
nie lepszej jakosci materiatu siadajacych wielopity

[adex @[ @:t i:-: -:% ‘S\i\z;\‘ rr?eet?i-a % Typ/seria KAT&E(’J\‘GAOWA
mm mm mm mm il(axh)

°  PS112-0250-0001 | 250 80 3,2 2,0 18+2 | GM20° | 4(20x6) | PRO Standard ﬁ

o PS122-0300-0004 300 80 3,2 2,2 24+4 | 2GS20° | 4(20x6) | PRO Standard @)

o PS122-0350-0004 350 80 36 25 24+4 | 2GS20° | 4(20x6) | PRO Standard @)

o PS113-0250-0001 250 70 32 2,0 12+2 | GM20° | 4(20x6) PRO Plus %

o PS123-0300-0001 300 70 36 22 18+4 | GM20° | 4(20x6) PRO Plus @)

o PS123-0350-0004 | 350 80 38 25 18+4 | GM20° | 4(20x6) PRO Plus @)
PS123-0400-0004 | 400 70 bb 30 18+4 | GM20° | 4(20x6) PRO Plus ﬁ)

o PS124-0300-0002 300 70 36 2,2 18+4 | 26S20° | 4(20x6) PRO Twin @)
PS124-0300-0003 300 80 36 2,2 18+4 | 26S20° | 4(20x6) PRO Twin @’
PS124-0350-0001 | 350 70 38 2,5 18+4 | 26S20° | 4(20x6) PRO Twin @)
PS124-0350-0002 | 350 80 38 2,5 18+4 | 26S20° | 4(20x6) PRO Twin ﬁ

o PS124-0400-0003 = 400 80 A 3,0 18+4 | 26S20° | 4(20x6) PRO Twin ﬁ)

a- szerokosc rowka h- wysoko$ rowka o- na zaméwienie * wiecej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu m



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

7000
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3000
2000
1000

[

wartosci obrotéw [obr/min]

160

165
$rednica pity [mm]

210

EXPERT RADZI:

narzedziawWeAKEeJ !
1

» Seria ZAG 1 -Chipboard- dedykowana do obrébki materiatéw drewnopochodnych,
takich jak: ptyta wiérowa, laminat, MDF, HDF, LDF, OSB, etc.

» Seria ZAG 2 -Wood- dedykowana do obrébki drewna, w tym egzotycznego materiatéw
drewnopochodnych z okleinami naturalnymi oraz sklejki.

» Seria ZAG 3 -Special- GA-5, to precyzyjna obrébka materiatdw kompozytowych
(corian, kerrock, staron) oraz listew drewnopochodnych i profili Al (do 1,5 mm).

» Przed wyborem pity nalezy zwrdéci¢ uwage nie tylko na rodzaj obrabianego materiatu, ale réwniez
na jego wymiary, tj.: grubos¢, przekroj lub w przypadku ciecia listew profilowanych - grubos¢ $cianki.

| Pita HM linii ZAG

do zagtebiarek

» zastosowany BARDZO
TWARDY weglik spiekany
(ULTRAFINE) o twardosci
2.100 HV i bardzo wyso-
kiej gtadkosci powierzchni
to dtuzsza zywotnosc
narzedzia

» szeroki zakres typo-
wymiarowy dostosowany
do wiekszosci zagtebiarek
oraz mozliwo$¢ zastoso-
wania pit w maszynach
stacjonarnych i pilarkach
recznych

» precyzyjne ciecie
oraz doktadne wykony-
wanie rowkow w réz-
nych typach /rodzajach
materiatow drewnopo-
chodnych oraz w drew-
nie twardym

» w meblarstwie do
przecinania i wykonywania
wycie¢ w blatach, montazu
szaf systemowych oraz rea-
lizacji szerokiego zakresu
prac instalacyjno-montazo-
wych np. u klienta

Index @ @iI i:-:' -:E} ‘S\i-\;\ Geometria Seria KAT%E&/;WA
mm mm mm mm
PS662-0160-0001 160 20 2,2 1,6 56 GAS5° ZAG 1 @)
PS662-0160-0002 160 20 2,2 1,6 48 GA8° ZAG 1 @)
PS662-0160-0003 160 30 2,2 1,6 60 GAS5° ZAG 1 %
PS662-0165-0001 165 20 1.8 1,4 48 GA8° ZAG 1 %)
PS662-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GAS5° ZAG 1 %
PS664-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GS8° ZAG 2 %)
PS664-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GS5° ZAG 2 %)
PS664-0165-0001 165 20 1,8 1,4 48 GS8° ZAG 2 %)
PS664-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GS5° ZAG 2 %)
PS666-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GA-5° ZAG 3 %)
PS666-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GA-5° ZAG3 %
PS666-0160-0003 160 30 2,2 1,6 56 GA-5° ZAG3 %
o- na zaméwienie * wigcej produktow znajdziesz na www




Ciecie w produkcji mebli

i

Cz na zywo
dzia w AKCJI!

- ITY

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI:
» MITER 1 -Chipboard- tarcza do cigcia materiatow drewnopochodnych MDF i HDF, profili PVC i Al (grubosci $cianki °500
do 2 mm), ptyt wiérowych pokrytych twardymi warstwami laminatu, konglomeratéw. E joszz
» MITER 2 -Wood- do ciecia drewna migkkiego i twardego, sklejki i materiatow drewnopochodnych pokrytych 8 AEE
okleing naturalna. é 3500
» MITER 3 -Special Wood&Chipboard- z agresywna geometrig uzebienia (3GS) do szybkiego ciecia drewna § 3000 \
miekkiego i twardego - wymagana jakos¢ ciecia nalezy dostosowac przez dobor posuwu. g 2500
» Pity z BARDZO TWARDYM weglikiem spiekanym - dlatego powinny by¢ ostrzone w specjalistycznych punktach 2 zooom e res 2o s

ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia.

$rednica pity [mm]
*obroty uzaleznione od rodzaju przecinanego materiatu

| Pita HM linii MITER
do pilarek ukosowych
» zastosowany BARDZO » produkowana w tech- » bardzo ptynny i pre- » realizacja szerokiego za-
TWARDY weglik spiekany nologii pit przemystowych, cyzyjny proces ciecia kresu prac instalacyjno-mon-
(ULTRAFINE) o twardosci gdzie odchytki od wymia- oraz zmniejszone opo- tazowych u klienta: przeci-
2.100 HV i bardzo wyso- réw nominalnych nie prze-  ry skrawania dzieki za- nanie proste i ukosowe, do-
kiej gtadkosci powierzchni kraczaja setnych czesci stosowaniu cienkiego cinanie drewna i mat. drew-
to dtuzsza zywotnos¢ milimetra rzazu i dysku pity nopochodnych, tworzyw
narzedzia sztucznych, PVC i Al i
na okreslony wymiar
1.2 3. Geo- : CENA
Index @ @ 1:-:' - * I\ | metria q;@q; Seria KATALOGOWA
mm mm mm mm iixd,/d,

PS601-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GA-5° COMBO | MITER 1 @)
PS601-0216-0001 216 30 2,8 2,0 72 GA-5° COMBO | MITER 1 %
PS601-0254-0002 254 30 2,8 2,0 96 GA-5° COMBO | MITER 1 ﬁ
PS601-0260-0002 260 30 2,7 2,0 96 GA-5° COMBO | MITER 1 @)
PS601-0305-0001 305 30 2,8 2,0 96 GA-5° COMBO | MITER 1 ﬁ
PS602-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 GS-5° COMBO | MITER 2 @)
PS602-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 GS-5° COMBO | MITER 2 @)
PS602-0254-0001 254 30 2,7 2,0 80 GS-5° COMBO | MITER 2 ﬁ)
PS602-0260-0001 260 30 2,7 2,0 80 GS-5° COMBO | MITER 2 @)
PS602-0305-0001 305 30 2,8 2,0 96 GS-5° COMBO | MITER 2 @)
PS603-0210-0001 210 30 2,7 2,0 54 3GS5° COMBO | MITER3 @
PS603-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 3GS5° COMBO | MITER3 @)
PS603-0254-0001 254 30 2,7 2,0 96 3GS5° COMBO | MITER 3 @) """"""""""
PS603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5° COMBO | MITER 3 @)
PS603-0305-0001 305 30 2,7 2,0 96 3GS5° COMBO | MITER 3 %
Otwory COMBO: 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 * wiece] produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
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1000

EXPERT RADZI:

» W standardzie wykonujemy pity z geometrig uzebienia GA (zab trapez / zab prosty) lub 1GA (zab trapez / zab

prosty z fazkami).

» Jezeli potrzebujesz przecinac inne typy materiatéw, na zaméwienie wykonujemy pity z inng geometria uzebienia:
GS (zeby skosne), GM (zeby proste).

» Pita DIA to wysokowydajne narzedzie przemystowe, posiadajqce syntetyczny diament -

materiat na bazie bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci.

» Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i zmniejszyc¢ koszty produkcji mebli? Narzedzia DIA pracuja
pomiedzy ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM.

| Pita z polikrysztatem diamentu DIA

do wysokowydajnego ciecia materiatow drewnopochodnych

na liniach przemystowych

» wysokos¢ ptytki

PKD 4,0 mm lub 5,0 mm
- realizacja 8-12 ostrzen,
a dla pit B=3,2 mm mozli-
wos¢ zastosowania
wyzszej ptytki PKD

» wyciety technika lase-
rowa dysk z wysokogatun-
kowej stali ulepszonej ter-
micznie zapewnia wysoka
sztywnosc i stabilnos¢
narzedzia podczas

» do formatowania
tworzyw drewnopocho-
dnych (ptyta widrowa la-
minowana, okleinowana,
surowa, MDF, HDF, LDF,
0SB, etc.)

» w przemysle meblar-
skim stosowane najcze-
4ciej do wysokowydajne-
go cigcia ptyt na pilarkach
pionowych, poziomych
oraz formatyzerkach

0 wysokosci 6,0 mm procesu ciecia panelowych
Index @ @It i:-:' P““ih M Geometria KAT%E(:‘:}%WA
mm mm mm mm
DI300-0250-0002 250 30 32 35 80 GA %
DI300-0300-0002 300 30 32 35 96 GA %)
DI300-0350-0002 350 30 35 35 108 GA %
DI300-0350-0004 350 30 4,4 4 72 GA %)
DI300-0350-0005 350 30 4,4 4 96 GA %
DI300-0400-0002 400 30 4,4 4 72 GA g}
DI300-0400-0003 400 30 4,4 4 96 GA %
DI300-0450-0003 450 30 4,4 4 72 GA %
DI300-0450-0004 450 30 44 4 96 GA %
DI300-0480-0001 480 30 4,4 4 60 GA %
DI300-0480-0002 480 30 4,8 4 72 GA @)
DI300-0600-0002 600 40 4,4 4 108 1GA %)
o-na zaméwienie * wigce] produktéw znajdziesz na www




EXPERT RADZI:

» Podcinak DI310 oraz DI311 przystosowany jest do pracy na formatyzerkach poziomych i panelowych

z mozliwoscia regulacji wysokosci wrzeciona podcinajacego.

» Pita podcinajaca DI315 wspdtpracuje z pita gtéwna na formatyzerkach poziomych
z mozliwoscia regulacji przektadkami dystansowymi.

» Podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajgce syntetyczny diament -

materiat na bazie bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci.

» Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i zmniejszyc¢ koszty produkcji mebli? Narzedzia DIA pracuja
pomiedzy ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM.

| Podcinak trapezowy / sktadany DIA

do wysokowydajnego podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.

» wysokos$¢ podstawowa
ptytki PKD 4,0 mm - reali-
zacja 8-10 ostrzen, mozli-
wos¢ zamdwienia podcinaka

» mozliwos¢ wykonania
podcinakéw na indywidu-

alne zamowienie w Sre-
dnicach zewnetrznych 80

» do podcinania wierzch-

niej warstwy laminatu, okle-
iny w tworzywach drewno-
pochodnych (ptyta widrowa

» w przemysle meblar-
skim stosowane najcze-
4ciej do pracy na forma-
tyzerkach i pitach pane-

0 wiekszej wysokosci mm oraz 100 mm laminowana, surowa, MDF, lowych
diamentu PKD = 6 mm HDF, LDF, etc.)
Index @[ @ ‘Y‘:-:' M@\ lv\zv‘\ﬁ\ Geometria KAT%E(?!;AOWA
mm mm mm mm
podcinaki sktadane DIA
°  DI315-0125-0003 125 20 2,8+3,6 4 2x12 GS %
o  DI315-0125-0004 125 22 2,8+3,6 4 2x12 GS %}
podcinaki trapezowe/stozkowe DIA

o  DI311-0125-0004 125 20 3,1+4,0 4 24 GR %
o DI311-0125-0005 125 2 3,144,0 4 2% GR &
o DI310-0125-0001 125 20 32¢4,1 4 2% GR V4
o  DI310-0125-0002 125 22 3,2+4,1 4 24 GR g}
o  DI310-0150-0001 150 30 3,2+4,1 4 24 GR %
o  DI310-0150-0002 150 30 3,2+4,1 4 36 GR %)
o  DI310-0160-0001 160 30 4,4+5,6 4 36 GR %
o DI310-0180-0001 180 30 4,4+5,6 4 36 GR @)

0- na zamoéwienie

* wigcej produktow znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr/min]

14000
13000
12000
11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000

Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

150 160 180
$rednica pity [mm]

www.globus-wapienica.eu m






CL010-050

CL100-110

CL090-120

CL230-240

CL290-291

CL270-281

LJ210

LJ050-070

FT401-405

LS010-012

LS501-504

LS550

DIO10

DI030

DI035

DI050

DI210

FREZOWANIE W PRODUKCJI MEBLI

Frezy proste, z nacinakami, nastawne 22
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy potokragte wkleste i wypukte 23
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy ¢wiercokragte wkleste i katowe jednostronne 24
z lutowanymi ptytkami HM

Zestawy frezéw i frezy nastawne do ztacz wieloklinowych 25
z lutowanymi ptytkami HM

Zestawy frezéw do ram drzwi meblowych 2
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy do ptycin 27
z lutowanymi ptytkami HM

Gtowice frezowe z mocowaniem HYDRO 28
z wymiennymi ptytkami / nozami HM lub HSS

Gtowice frezowe proste, sktadane z nacinakami 29
z wymiennymi ptytkami HM

Frezy trzpieniowe proste oraz z tozyskiem gérnym 30
z wymiennymi ptytkami HM

Frezy trzpieniowe wykanczajace, zgrubne oraz do nestingu 31
petnoweglikowe

Wiertta z ptytkag HM 32
na centra obrobcze i wiertarki wielowrzecionowe

Wiertta puszkowe / maszynowe HM 33
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

Frezy trzpieniowe DIA UNO TOP 3 eco 3%
do wiercenia i formatowania twardych mat. drewnopochodnych na CNC

Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 4 eco 35
do wiercenia i formatowania twardych mat.drewnopochodnych na CNC

Frezy trzpieniowe DIA NEST TOP 3 eco 36
do formatowania twardych mat. drewnopochod.na CNC w technologii nestingu

Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 3 eco 37
do wiercenia i formatowania twardych mat.drewnopochodnych na CNC

Gtowice DIA TOP-CUT 1 eco 38

do okleiniarek




13000
12000
11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000
3000

wartosci obrotéw [obr/min]

Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr/min]

125 160 180
4rednica freza [mm]

s

EXPERT RADZI:

» CLO10 - frezowanie wpustéw i wregéw o przekroju prostokatnym oraz waskich i szerokich ptaszczyzn.

» CLO020 - zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda.

» CL050 to bardzo uniwersalne narzedzie - jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci wpustow.

» Mozliwos¢ wykonywania frezow na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu/rysunku,
wzoru elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.

| Frez prosty, z nacinakami lub nastawny
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana
ptytka z gatunkowego
weglika spiekanego

o duzej zywotnosci

» stosowany na frezar-
kach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych, stru-
garkach wielostronnych

z posuwem mechanicznym

» szeroka gama typowy-
miarowa ($rednica / sze-
rokos¢ weglika) pozwala-
jaca na dobor odpowie-
dniego narzedzia do typu
obraébki oraz rodzaju
maszyny

» w zaktadach produkuja-
cych meble, wykorzystywany
do frezowania drewna

twardego oraz materiatéw
drewnopochodnych (ptyta
wiérowa, laminowana, suro-
wa, MDF, HDF, LDF, etc.)

itz T@! t@{t i:-:' 16\;) 1-" KATCAEC:LABWA
mm mm mm
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 %
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 @)
CL010-0125-0001 125 30 3 6 - %)
CL010-0125-0002 125 30 4 6 - %
CL010-0125-0003 125 30 6 6 - @)
CL010-0125-0004 125 30 8 6 - g
CL010-0125-0005 125 30 10 6 - %
CL010-0125-0006 125 30 12 6 - @)
CL010-0125-0007 125 30 20 6 - %
CL050-0160-0001 160 30 75-28 4+l 2+2 %
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 4+l 2+2 %
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 @

* wiecej produktow znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji mebli

i

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza

EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr/min]

» Frezy CL100 (wklesty) i CL110 (wypukty) dedykowane do zaokraglania krawedzi, frezowania ozdobnego profilu
w drewnie twardym i materiatach drewnopochodnych.

» Potrzebujesz zregenerowa¢ narzedzie? Posiadamy szeroki zakres ustug posprzedazowych w  zakresie
ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezow.

» Na zamoéwienie wykonujemy frezy w zakresie $rednic od 100 do 250 mm w zaleznosci od promienia zaokraglenia -
na podstawie szkicu/rysunku, wzoru elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.

wartosci obrotéw [obr/min]

100 120 125

4rednica freza [mm)]

| Frez potokragty wklesty i wypukty
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana pty- » szeroka gama typowy- » stosowany na frezar- » w procesie produkcji

tka z gatunkowego we- miarowa ($rednica / sze- kach dolnowrzecionowych, mebli (w szczegdlnosci fron-

glika spiekanego o du- rokos¢ weglika) pozwala- formatyzerko-czopiarkach tow meblowych) dedykowa-

7€j zywotnosci jaca na dobor odpowie- jedno i dwustronnych stru- ny do frezowania, fazowania
dniego narzedzia do typu garkach wielostronnych i zaokraglania drewna
obrobki oraz rodzaju z posuwem mechani- twardego oraz materiatow
maszyny cznym drewnopochodnych

Index ‘:Q‘,] ‘:@t i:-:' %\% - R”:[ KATCAIE;\‘G%WA
mm mm mm mm
CL100-0100-0001 100 30 20 4 5 %)
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 %
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 %
CL100-0120-0003 120 30 35 4 12,5 %
CL100-0120-0103 120 40 35 4 12,5 %
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 @)
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 ﬁ)
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 %
CL110-0125-0003 125 30 12 4 b %)
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 %
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 %
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 @)

* wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza

przy posuwie mechanicznym [obr/min] EXPERT RADZI:

12000
11000 » Frez CLO90 dedykowany jest do zaokragglania krawedzi oraz frezowania ozdobnego profilu
E T w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
§ 9000 » Frez katowy CL120 stuzy do frezowania waskiej ptaszczyzny pod katem 45°, jak i do fazowania
2 8000 krawedzi w drewnie twardym lub materiatach drewnopochodnych.
;é 7000 » Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedazowych
§ 6000 w zakresie ostrzenia, przerdbki otworu oraz regeneracji frezéw.

5000 » Na zamowienie wykonujemy réwniez frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza

40D 120 150 140 lub elementu frezowanego / profilu dostarczonego przez klienta.

4rednica freza [mm]

| Frez éwiercokragty wklesty i katowy jednostronnie
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana pty- » stosowany na frezar- » szeroka gama typowy- » przy produkcji mebli
tka z gatunkowego we- kach dolnowrzecionowych, miarowa ($rednica / sze- do frezowania drewna
glika spiekanego o du- formatyzerko-czopiarkach rokos¢ weglika) pozwala- twardego oraz materiat-
Zej Zywotnosci jedno i dwustronnych, stru- jaca na dobdr odpowie- 6w drewnopochodnych,
garkach wielostronnych dniego narzedzia do typu w szczegdlnosci do ptyty
z posuwem mechani- obrobki oraz rodzaju dekoracyjnej z frezowanymi
cznym maszyny krawedziami bocznymi
N 2... h = CENA
Index Qz ‘@t 1:-:’ 1§\!) gt Rﬂ:[ KATALOGOWA
mm mm mm mm
CL090-0120-0001 120 30 10 4 P 5 @)
CL090-0120-0002 120 30 10 4 L 5 @)
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 %
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 @)
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 %
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L 10 @)
CL120-0120-0001 120 30 15 4 P - ﬁ’
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L - %
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P - @)
CL120-0130-0002 130 30 20 4 L - @)
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P - %
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L - @)

* wiecej produktow znajdziesz na www

GoBtus



EXPERT RADZI:

» taczenie na dtugos¢ stosuje sie, aby po wycieciu sekéw i wad otrzymac produkt wyzszej jakosci
oraz zagospodarowac odpady a wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duza wytrzymatoscia oraz sztywnoscia.

» CL230 to frez przystosowany do pracy w zestawach - od kilku do kilkudziesigeciu jednoczesnie, w zaleznosci
od szeroko$ci obrabianego materiatu.

» Jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek dystansowych

miedzy frezami.

» Mozliwos¢ wykonania tulei redukcyjnej skrecanej dla okreslonej liczby frezéw.

Zestaw frezdw oraz frez nastawny
do ztagcz wieloklinowych (miniwczepy)

z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana pty-
tka z gatunkowego we-
glika spiekanego o du-
zej zywotnosci

» wykonywanie zt3cz wielo-
klinowych na czotach ele-
mentdw taczonych na dtu-
gosci ze stykiem- w jodetke,
na szerokiej ptaszczyznie

» obrdbka drewna twar-
dego litego, w tym drewna
egzotycznego oraz mate-
riatdw drewnopochodnych

» stosowany czesto przy
produkcji mebli drewnia-
nych (nogi, blaty) oraz ele-
mentow konstrukcji drew-
nianych (stupki, balustrady,
schody)

Index ‘{C:):! t@?—t i:-:' 16\% E % KATCAII_EyG%WA
mm mm mm
CL230-0160-0001 160 70 4 2 - @)
CL230-0160-0002 160 70 4 4 - g
CL230-0160-0003 160 70 38 4 - %
CL240-0140-0001 140 40 20-70 3 2-9 g
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 ﬁ

* wiecej produktow znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr/min]

Frezowanie w produkcji mebli

IDEA: prawda/ odwaga/ ciekawos¢
WYROZNIENIE W KONKURSIE
PROJEKT: Aleksandra Gajzler

dopuszczalna predkosé obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr/min]

4rednica freza [mm)]

www.globus-wapienica.eu
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Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza

przy posuwie mechanicznym [obr/min] EXPERT RADZI:
13000

» Jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek dystansowych
miedzy frezami.

» Stosowany do szerokiego zakresu prac przy produkcji frontéw, drzwiczek meblowych, ramek meblowych.

» Na zamdwienie wykonujemy frezy w zakresie $rednic od 120 do 200 mm - na podstawie szkicu / rysunku, wzoru
elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.

wartosci obrotéw [obr/min]

» Posiadamy réwniez szeroki wachlarz ustug posprzedazowych: serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
6000 . . o
przerdbki otworu oraz regeneracji.

114 114
4rednica freza [mm]

| Zestaw frezéw do ram drzwi meblowych
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana pty- » dodatkowe frezy pro- » stosowany najczescie] » frezowanie ksztattowe
tka z gatunkowego we- ste o réznej szerokosci (B) na frezarkach dolnowrze- profilu wzdtuznego wewne-
glika spiekanego o du- weglika, ktére pozwalaja cionowych z posuwem trznego i poprzecznego ra-
Zej zywotnosci na frezowanie rowka pod mechanicznym miakow drzwiczek z drewna
szybe, sklejke lub rézna twardego oraz materiatdw
grubos¢ ptyciny drewnopochodnych

Itz 'CC:’:! ;@t E{ 19% KATEE;:}%WA
mm mm mm
CL290-0114-0001 114 40 22-27 4 @
CL290-0114-0002 114 40 22-27 4 @
CL290-0114-0003 114 40 22-27 4 @
o CL291-0114-0001 114 40 22-27 4 ﬁ
o CL291-0114-0002 114 40 22-27 4 @

0- na zamowienie * wiecej produktow znajdziesz na www

s



Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza

EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr/min]

» Potrzebujesz frezéw o innych parametrach? Posiadamy mozliwos¢ wykonania ich w zakresie $rednic
od 125 do 280 mm z rézng gtebokoscig profilu ptyciny.

» W tej podgrupie wykonujemy frezy na indywidualne zaméwienie, na podstawie szkicu / rysunku
lub wzoru elementu obrabianego.

» Frez dedykowany do obrébki drewna twardego, w tym egzotycznego, oraz materiatéw drewnopochodnych (MDF,
HDF, ptyta wi6rowa).

» Ze wzgledu na gteboki profil ptyciny freza CL280, jego profil podzielony jest na 2 czesci i roztozony
na 4 zebach. 2000

wartosci obrotéw [obr/min]

160 190 200
4rednica freza [mm)]

| Frez do ptycin
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana ptytka » konstrukcja freza » stosowany na fre- » w procesie produ-

z gatunkowego weglika spieka- CL280 pozwala uzyska¢ zarkach dolnowrzecio- kcji mebli do frezowania
nego - szeroka gama typowy- lepsza jako$¢ obrabia- nowych z posuwem ksztattowego ptycin
miarowa ($rednica/ ksztatt pty- nej powierzchni oraz mechanicznym drzwiowych i ptycin drzwi
ciny) pozwala na dobor odpo- zmniejsza opory skra- meblowych (meble stylo-
wiedniego narzedzia do danej wania we, drzwiczki, renowacja
obrébki oraz typu maszyny antykow)

Index '@’ ;@t i:-:' 16\?) : "‘;[ﬁ KATCAII_EC')\tsl;WA
mm mm mm
CL270-0160-0001 160 40 15 4 P %
CL270-0160-0002 160 40 15 4 P %
CL270-0160-0003 160 40 15 4 L ﬁ
CL270-0160-0004 160 40 15 4 L %
CL270-0190-0003 190 40 12 4 P %
CL270-0190-0004 190 40 12 4 L %
CL270-0190-0005 190 40 12 4 P %
CL270-0190-0001 190 40 18 4 P %
CL270-0190-0002 190 40 18 4 P %
CL270-0190-0007 190 40 18 4 L %
CL280-0200-0001 200 40 25 2+2 P %
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 L @)

* wigcej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

10000

9000

8000

7000

6000

5000

wartosci obrotéw [obr/min]

4000

3000

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy
przy posuwie mechanicznym [obr/min]

137/140/143 150/153  160/163 180/183 200/203  240/243

4rednica gtowicy [mm]

EXPERT RADZI:
» Gtowice dedykowane do pracy na wysokowydajnych liniach obrébczych zapewniajac szybkosc i precyzje
skrawania.

» Mozliwos¢ zastosowani do gtowic hydro nozy prostych, systemowych oraz profilowanych ze stali szybkotnacej
HSS lub weglika spiekanego HM.

» Mozliwos¢ wyprodukowania frezow MULTISPIRALNYCH tzw. ,jezy" z lutowanymi ptytkami HM
i z mocowaniem HYDRO.

» Specjalne utozenie ptytek HM w w/w frezach MULTISPIRALNYCH pozwala realizowac proces skrawania
na wysokich parametrach obrotowych i przy duzych posuwach (mniejsze opory skrawania i bardzo dobra jakos$¢
powierzchni po obrébce).

| Gtowica frezowa z mocowaniem HYDRO
z wymiennymi ptytkami/nozami HM lub HSS

» skierowane sg do sze- » mocowanie hydro » narzedzia z mocowaniem » uzyskujemy bar-
rokiego spectrum produ- pozwala na precyzyjne hydro daja nam mozliwos$c¢ dzo spokojny bieg
centow wyrobow drew- umieszczenie narzedzia pracy na wysokich parame- narzedzia i doktadne
nianych, arkuszy forniro- na wale i usuwa wszelkie trach posuwowych oraz obro- wywazenie

wych, ptyt na bazie drew- luzy pomigdzy narze- towych pozostawiajac bardzo

na, parkietéw podtogo- dziem, a wrzecionem dobrg jako$¢ powierzchni bez

wych oraz mebli maszyny koniecznosci stosowania ope-

racji wykaniczajacych takich
jak np. szlifowanie

Index / podgrupa (@)] @:t H 1,}%%2*\ KAT%E(?:}%WA
mm mm mm
LJ210 137 - 243 40-70 40-270 4-20 %
o- na zaméwienie * wiece] produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy
EXPERT RADZI:

przy posuwie mechanicznym [obr/min]
» Gtowica LJ051 - stosowana tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki powierzchni 14000

bocznych i krawedzi gniazda. 13000

» Gtowice LJ070 mozesz taczy¢ w zestawy, co pozwoli na obrébke materiatu o wiekszej grubosci / wysokosci. 12000

» W zaleznosci od obrabianego materiatu mozesz zastosowac rézne ptytki wymienne HM: do obrébki materiatéw
drewnopochodnych (LJ555-1414-0003, LJ555-3012-0003, LJ555-4012-0003, LJ555-5012-0003), do drewna
twardego (LJ555-1414-0002, LLJ555-3012-0002, LJ555-4012-0002, LJ555-5012-0002) lub ptytki uniwersalne (LJ555-
1414-0001, LJ555-3012-0001, LJ555-4012-0001, LJ555-5012-0001, LJ555-5012-0006, LJ555-5012-0007). —

» Gtowica LJO51 - usytuowanie ptytek pod katem, wzgledem osi narzedzia, pozwala na uzyskanie bardzo dobrej 6000
jakosci powierzchni, lepsze odprowadzenie widra oraz ptynniejsza prace. 5000

100

11000
10000
9000
8000

wartosci obrotéw [obr/min]

125
4rednica gtowicy [mm]

| Gtowica frezowa prosta, sktadana z nacinakami
z wymiennymi ptytkami HM

» lekki korpus wyko- » lzejsza gtowica zwie- » mozliwosc obrobki » w procesie produkcji mebli
nany ze stopu alumi- ksza zywotnos¢ uktadu okreslonego materiatu do frezowania wpustéw i wre-
nium - ciezar gtowicy napedowego, tak waz- przez wybdr gatunku pty- goéw o przekroju prostokat-
jest o potowe mniejszy nych elementéw maszy- tek z weglika spiekanego nym, strugania powierzchni
od standardowej gtowi- ny jak waty oraz tozyska (do materiatéw drewno- ptaskich i krzywoliniowych
cy stalowej i tym samym zmniejsza pochodnych, do drewna, (np. blaty, nogi stotu, lady,

pobdr mocy z silnika uniwersalne) krawedzie boczne elemen-

tow z drewna)

% ﬁ 12 1 CENA
Index @:t o 0 m KATALOGOWA

LJ050-0100-0001 100 30 40 2 2+2 ﬁ)
LJ050-0125-0001 125 30 50 4 2+2 %
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 2+2 %
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 %
LJ060-0100-0001 100 30 50 4 - %
LJ060-0100-0101 100 40 50 4 - %)
LJ070-0125-0001 125 40 30 4 - %)
LJ070-0125-0002 125 35 40 4 - @)

* wigcej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI:

28000

D » Ptytka HM 2 lub 4-ostrzowa umozliwia wykorzystanie 2-6ch lub 4-ech krawedzi tnacych poprzez obrét ptytki
24000 0 90 lub 180 stopni, w zaleznosci od typu freza.

22000 » Brak postojow podczas frezowania, zwigzanych z koniecznoscia ostrzenia stepionego ostrza, dzieki szybkiej
i prostej metodzie wymiany ptytki HM.
20000
» Frezowanie obwiedniowe oraz mozliwos¢ wiercenia w materiale.
18000

» Jezeli potrzebujesz ptytki wymienne HM do obrobki drewna twardego (LJ555-1212-0002, LJ555-3012-0002, LJ555-
4012-0002, LJ555-5012-0002) lub ptytki uniwersalne (LJ555-1212-0001, LJ555-3012-0001, LJ555-4012-0001, LJ555-
7 o 5012-0001) mozesz je zamowic!

wartosci obrotéw [obr/min]

16 000

14000

$rednica freza [mm)

| Frez trzpieniowy prosty oraz z tozyskiem

z wymiennymi ptytkami HM
» szybki itatwy spo- » frez w wersji z tozyskiem » stosowane na frezar- » w meblarstwie stosowane
sob wymiany ptytki umozliwia prowadzenie na- kach gérnowrzeciono- do obrdbki drewna twardego
HM celem zachowa- rzedzia po wzorniku, umie- wych oraz w centrach oraz tworzyw drewnopocho-

nia ciggtosci produkcii szczonym nad lub pod ma- obrébcezych CNC ( frez dnych (wycinanie ksztattow
teriatem frezowanym, w z podgrupy FT401), jako oraz formatek, wiercenie
zaleznosci od konstrukcji dodatkowe wyposazenie  otworow, ksztattowanie
i modelu samego freza maszyny krzywoliniowe)

E— | | | WS
mm mm mm
FT401-0008-0001 prosty 16 8 12 @)
FT401-0008-0002 prosty 16 8 30 5
FT404-0008-0001 z tozyskiem dolnym* 19 8 30 @)
FT404-0008-0002 z tozyskiem dolnym* 19 8 40 ﬁ
FT404-0012-0001 z tozyskiem dolnym* 19 12 50 @)
FT405-0008-0001 z tozyskiem gornym** 19 8 30 %
FT405-0008-0002 z tozyskiem gornym** 19 8 40 ﬁ
FT405-0012-0001 z tozyskiem gornym** 21 12 50 ﬁ
* prosty  tozyskiem dolnym ** prosty z tozyskiem gronym * wigcej produktow znajdziesz na www
Index ’H‘ Ilo$¢ ostrzy Zastosowanie KATCAE&%WA
mm mm mm
. g do ptyty i mat.
LJ555-1212-0003 12 12 15 74 drownoporhodmych 5
do ptyty i mat.
LJ555-3012-0003
30 12 15 z drewnopochodnych ﬁ
. g do ptyty i mat.
LJ555-4012-0003 0 12 15 ) drownoporhodmych 5
- X do ptyty i mat.
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 drewnopochodnych ﬁ




EXPERT RADZI:

» Frezy trzpieniowe petnoweglikowe zalecane sa do pracy na obrotach rzedu 18-24 tys., w zaleznosci
od rodzaju obrabianego materiatu.

» Stosowane wartosci posuwu powinny wynosi¢ od 2-12 m/min, w zaleznoéci od $rednicy narzedzia,

ilosci ostrzy, rodzaju i grubosci materiatu obrabianego.

» Wykariczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowo, wiercenie otworéw w materiatach
drewnopochodnych i drewnie.

» Mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci oraz udarnosci, pokrycia czesci
roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi.

| Frez trzpieniowy wykanczajacy oraz zgrubny

petnoweglikowe

» frezy petnoweglikowe,
to narzedzia, ktérych kor-
pus oraz czes¢ robocza
wykonana jest z weglika
spiekanego o wysokiej
jakosci

» specjalna geometria
ostrza oraz utozenie spi-
rali, pozwala na tatwe
odprowadzenie widrow

i otrzymanie gtadkiej
powierzchni obrabianego
materiatu

» stosowany na wyso-
kowydajnych centrach
obrébczych CNC z po-
suwem mechanicznym,

atakze na frezarkach

goérnowrzecionowych

» w meblarstwie dedy-
kowane do obrobki drew-
na, sklejki, ptyty MDF, pty-
ty widrowej pod zawiasy,
zamki i klamki (szafki,
drzwiczki meblowe)

it == = m ”l % § KATEE!E‘GI?JWA
mm mm mm mm
LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P %)
LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P %
LS010-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P @)
LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozytyw P %’
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3 zgrubny* P ﬁ)
LS040-0012-0001 12 42 90 12 3 zgrubny* P %
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 zgrubny* P %)
LS040-0016-0001 16 55 110 16 3 zgrubny* P %
LS060-0016-0001 16 95 140 16 3 zgrubny* P %
LS060-0016-0002 16 100 170 16 3 zgrubny* P %
* 3 zgrubny pozytyw o- na zamowienie * wigcej produktéw znajdziesz na www
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Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
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Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]
22000 EXPERT RADZI:
20000 » Wiertta z ptytka HM sa narzedziami, w ktorych $miato mozesz serwisowac naktadke z weglika spiekanego (HM) -

18000 ptytke HM ostrzymy na specjalnych szlifierkach, nie zmieniajac jednoczesnie $rednicy narzedzia.

» Zastosowana konstrukcja i technologia produkcji wiertet zapewnia zwigkszong zywotno$¢ narzedzia
nawet o 20%.

16 000

14000
» Jezeli potrzebujesz wiertta o specjalistycznej konstrukcji spirali i nietypowych parametrach koniecznie wyslij
zapytanie, rysunek oraz opisz przeznaczenie wiertta.

12000

wartosci obrotéw [obr/min]

10000

8000
6 8 10 12

4rednica wiertta [mm]

s o | Wiertio z ptytka HM
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe
m » ostrze wiertta wykona- » chwyt maszynowy » przeznaczone do » wiercenie otwordw przeloto-
- ne z weglika spiekanego, (ze $cieciem) utatwia obraébki na centrach wych i nieprzelotowych w me-

natomiast korpus ze spe- szybki montaz i de- obrébczych oraz wier- blach produkowanych z drew-
. cjalnej stali narzedziowej, montaz w uchwycie tarkach wielowrzecio- na i materiatdéw drewnopocho-
m ktéra cechuje wytrzyma- maszyny nowych - otwory pod dnych (np. produkcja szaf wne-
to$¢ oraz odpornos¢ na zawiasy, klamki, potki kowych, drzwi, podzespotow
pekanie i konstrukcji mebli, etc.)

Index iﬁl@ '@i e — =] H{)E KATSE(!\!;I(\)WA
mm mm mm mm
LS501-0810-0002 8 10 20 70 P g}
LS501-1010-0002 10 10 20 70 P %
LS501-1210-0002 12 10 20 70 P %
LS502-0810-0002 8 10 20 70 L %)
LS502-1010-0002 10 10 20 70 L %)
LS502-1210-0002 12 10 20 70 L %)
LS503-0810-0002 8 10 20 70 P @)
LS503-1010-0001 10 10 20 70 P %
LS503-1210-0001 12 10 20 70 P %
LS504-0810-0002 8 10 20 70 L %
LS504-1010-0001 10 10 20 70 L g
LS504-1210-0001 12 10 20 70 L %)

* wigcej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr/min]

EXPERT RADZI: 22000

» Mozliwo$¢ wykonywania wiertet w roznych typowymiarach (dtugosciach roboczych) oraz srednicach (roboczych 20000
lub chwytu).

18000

» Wysmienicie sprawdzaja sie podczas pracy w drewnie i materiatach drewnopochodnych réznych gatunkéw. 16000

» Mozliwos$¢ wyprodukowania wiertet o réznych dtugosciach catkowitych: 90, 105, 110 i 120 mm. 14000

» Precyzyjne i punktowe wiercenie $rednicy otworu jest mozliwe dzigki zastosowanej konstrukcji ostrza 12000

prowadzacego / centrujgcego.

wartogci obrotéw [obr/min]

10000

8000
15 20 25 30 BE

4rednica wiertta [mm]

| Wiertto puszkowe / maszynowe HM
na centra obrobcze i wiertarki wielowrzecionowe

» chwyt maszynowy » przeznaczone do » ostrze wykonane z ga- » wiercenie otworow nieprze-
(ze $cieciem) utatwia obrdbki (wiercenia) na tunkowego weglika spieka- lotowych w drzwiach produko-
szybki montaz i demon- centrach obrébczych nego, zas korpus wiertta ze wanych z drewna i materiatow
taz w uchwycie maszyny oraz wiertarkach wielo- specjalnej stali narzedziowe)j, drewnopochodnych, a takze
wrzecionowych ktéra cechuje sie wytrzyma- drzwiczkach meblowych lub
toscig oraz odpornoscia na szafach pod zawiasy puszkowe
pekanie

Index itm == ‘\\\"— % §5 KATEE!;“G/?)WA
mm mm mm mm
©  LS550-1510-0003 15 15 57 10 P %
©  LS550-1510-0004 15 15 70 10 P %
°  LS550-1510-0005 15 15 57 10 L %
0 LS550-1510-0006 15 15 70 10 L ﬁ)
o LS550-2010-0001 20 15 57 10 P %
o LS550-2010-0002 20 15 70 10 P %
o LS550-2010-0006 20 15 57 10 L %
0 LS550-2010-0003 20 15 70 10 L %
0 LS550-2510-0001 25 15 57 10 P %
0 LS550-2510-0002 25 15 70 10 P ﬁ)
©  LS550-3010-0006 30 15 70 10 P %
o LS550-3510-0002 35 15 70 10 P %
o- na zaméwienie * wigce] produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

rpm max. 24 000
zalezno$¢ predkosci skrawania od grubosci obrabianego materiatu EXPERT RADZI:
15,0

» Ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki materiatow jednorodnych
i powlekanych (trwale zwigzanych).

» Jezeli potrzebujesz wyzszej ptytki PKD istnieje mozliwos¢ wykonania frezow w wersji
z ptytka PKD 4mm o $rednicach 18-22 mm.

50 » Optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie
tj. rodzaju obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrj).

predkos¢ skrawania [m/min]

» Idealne do wiercenia, formatowania oraz frezowania konturowego materiatow

o .- ,
s 10 15 20 25 30 40 50 & drewnopochodnych réznych gatunkow.

grubosé/wysokost pracy frezem w materiale [mm]

| Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatdw drewnopochodnych na CNC

- » jedno petne » wysokosc ptytki - » frez DIA charakteryzuje » w przemysle meblarskim stosowa-
ostrze DIA (utozone PKD 2,7 mm umo- sie znacznie wiekszg zywo- ny na liniach przemystowych (CNC)
- " w potrojnej spirali) Zliwia okoto 4 do 5 tnoscia od frezow petnowe- do obrabki takich materiatow jak:

ostrzer narzedzia glikowych - nawet kilkadzie- ptyty wiérowe, MDF, HDF, LDF, 0SB,

siat razy przy prawidtowym twarde drewno krajowe i egzotycz-
uzytkowaniu i serwisowaniu ne (np. rozkréj formatki meblowej,
narzedzia frezowanie pod zawiasy, wycinanie

krzywoliniowe, etc.)

Index tm:l ﬁim: == 1 E ﬁ;{ et @iy KATCAEC')\‘G/(\)WA
om rom om rom

o DI010-1012-0001 10 25 75 12 3 1+1 %
o DIO10-1212-0001 12 25 80 12 3 1+1 @}
""""""""""""" o DI010-1212-0002 12 35 85 12 4 141 @)
o DIOT0-1212-0003 12 43 85 12 5 1+1 %
o DI010-1616-0001 16 25 80 16 3 1+1 %
o DI010-1616-0002 16 35 85 16 4 1+1 %
o DI010-1616-0003 16 43 90 16 5 1+1 %’
o DI010-1820-0001 18 25 85 20 3 1+1 %
o DI010-1820-0002 18 35 95 20 4 1+1 @’
o DI010-1820-0003 18 43 100 20 5 1+1 %
o DI010-2020-0003 20 43 100 20 5 1+1 @)
o DI010-2020-0004 20 52 105 20 6 1+1 @’

0- na zaméwienie * wiecej produktéw znajdziesz na www




zobacz na zywo
narzedzia w AKCJI!

EXPERT RADZI:

Frezowanie w produkcji mebli

_

rpm max. 24 000
zalezno$¢ predkosci skrawania od grubosci obrabianego materiatu
20

» Ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale

zwigzanych).

» Idealne do wiercenia, formatowania oraz frezowania konturowego materiatéw drewnopochodnych réznych

gatunkéw.

» Jezeli potrzebujesz wyzszej ptytki PKD istnieje mozliwos¢ wykonania frezow w wersji z ptytka PKD 4mm,

w $rednicach 20-25mm, z mozliwoscig 8-10 ostrzen.

15

predkos¢ skrawania [m/min]

» Pamietaj, ze optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie tj. rodzaju obrabianego
materiatu, predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkroj).

| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 4 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatow drewnopochodnych na CNC

» dwa petne ostrza
DIA (utozone w czte-
rech spiralach) i wyso-
kosci ptytki PKD 2,7
mm umozliwia okoto
4-5 ostrzen narzedzia

» skos$ne utozenie
(g6ra/dét) gwarantuje
uzyskanie najlepszych
powierzchni obrobki
przy optymalnych pa-
rametrach obrébczych

» zastosowanie podwojnych
petnych ostrzy PKD pozwala
zwigkszy¢ wydajnos¢ nawet
0 200%, w stosunku do tra-
dycyjnych frezéw prostych
i 0 150% do frezéw z grupy
UNO TOP 3 eco z pojedyncza
linig diamentu

5 10 15 20 25 30 40 50 60
grubosé,/wysokos¢ pracy frezem w materiale [mm]

» stosowany na liniach prze-

mystowych (CNC) do obrdbki ~
takich materiatow jak: ptyty -
widrowe, MDF, HDF, LDF, 0SB,

twarde drewno egzotyczne

(np. rozkrdj formatki meblo-

wej, frezowanie pod zawiasy,

wycinanie krzywoliniowe, etc.)

INDEX == - e ] seCn B ] EEL]  nosostzy o)
o o o o

DI030-1212-0001 12 25 80 12 6 241 7
DI030-1212-0002 12 34 85 12 8 241 7
DI030-1616-0001 16 25 80 16 6 241 5
DI030-1616-0002 16 3 85 16 8 2+1 V4
DI030-1620-0001 16 3 100 20 8 2+1 7
DI030-1616-0003 16 ) 90 16 10 2+1 4
DI030-1820-0001 18 25 85 20 6 2+1 V4
DI030-1820-0002 18 3% 95 20 8 2+1 57
DI030-1820-0003 18 ) 100 20 10 2+1 5
DI030-2020-0002 20 3 95 20 8 2+1 V4
DI030-2020-0003 20 ) 100 20 10 2+1 V4
DI030-2020-0004 20 51 105 20 12 2+1 7
o- na zaméwienie * wiece] produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

rpm max. 24 000
zalezno$¢ predkosci skrawania od grubosci obrabianego materiatu
35

30

predkos¢ skrawania [m/min]

2 5 10 15 20 25 30
grubosé/wysokosé pracy frezem w materiale [mm]

s

o

o

o

EXPERT RADZI:

» Specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD w frezie, wykorzystuje niejednorodnos¢ ptyty wiérowej, umozliwiajac
doskonata jakos$¢ obrébki po obu stronach ptyty przy duzych parametrach obrébczych.

» Jezeli nie jeste$ pewien jakosci materiatu obrabianego (ptyta wiérowa, OSB), wykonujemy réwniez frezy
do nestingu z materiatu petnoweglikowego (podgrupa LS012), cechujacego sie lepsza udarnoécia.

» Aby zminimalizowac strate materiatu obrabianego podczas rozkroju formatek, frezy produkowane
sa w matych $rednicach tj. @ 12 mm.

» Specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania oraz zwieksza wydajnosc - to frezy przystosowane
do duzych obciazen i pracy na wigkszych posuwach.

| Frez trzpieniowy DIA NEST TOP 3+1 eco

do formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC
w technologii nestingu

» frez do nestingu » trzy petne ostrza DIA  » doskonata jako$¢ krawe- » w przemysle meblarskim
wykonywany jest na (utozone w 3-ech dzi dolnej i gbrnej ptyty pod- stosowany do wysokowydaj-
korpusie HM oraz spiralach z dwoma li- czas obrdbki twardych mate- nego wiercenia w materia-
W oparciu 0 materia- niami podcinajgcymi riatow takich jak: ptyty wioro- le oraz dalszego formatowa-
ty z wysokowydajnej i dodatkowymi miedzy we laminowane i melamino- nia ptyt wiérowych, meblo-
stali narzedziowej spiralami) - wysoko$¢ wane, MDF, HDF, 0SB, two- wych i materiatow drewno-
ptytki PKD 2,5 mm rzywa drewnopochodne, etc. pochodnych réznych
gatunkow
Index I_m:l E@:’ =< @ Iloé¢ ostrzy KAT%E(;\:;(\JW n
mm mm mm mm
DI035-1212-0005 12 21 75 12 3+1 @)
DI035-1212-0002 12 24 75 12 3+1 @)
DI035-1212-0003 12 28 80 12 3+1 &
0- na zaméwienie * wigcej produktow znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji mebli
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rpm max. 24 000
EXPERT RADZI: zaleznos¢ predkosci skrawania od grubosci obrabianego materiatu
: 20

» Zastosowanie podwojnych petnych ostrzy PKD pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ nawet o 200% w stosunku
do tradycyjnych frezéw prostych i o 150% do frezéw z grupy UNO TOP 3 eco z pojedyncza linig diamentu.

» Istnieje mozliwos¢ wykonania frezéw: - w wersji z wyzsza ptytka PKD 4mm, w $rednicach 20-25mm,
z mozliwoscia 8-10 ostrzen; - z gérnym odprowadzeniem wiora; - z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM, ktory
podwyzsza jego odpornos¢ na ztamanie i zwieksza zywotnose.

» Pamigtaj, ze optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrdébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego
materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj).

predkos¢ skrawania [m/min]

5 10 15 20 25 30 40 50 60
grubosé,/wysokos¢ pracy frezem w materiale [mm]

| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatow drewnopochodnych na CNC

» dwa petne ostrza » skos$ne utozenie » ksztatt ostrzy gwaran- B w przemysle meblarskim sto-

DIA (utozone w czte- (géra/dét) gwarantuje tuje najlepsze rezultaty ~ sowany do wiercenia, formatowania

rech spiralach) i wyso- uzyskanie najlepszych podczas obrdbki mate- oraz frezowania konturowego: |- =sils
kosci ptytki PKD 2,7 powierzchni obrébki riatdw jednorodnych ptyty wiorowe, MDF, HDF, LDF, e
mm umozliwia okoto przy optymalnych pa- i powlekanych (trwale 0SB, twarde drewno egzotyczne

4-5 ostrzen narzedzia rametrach obrébczych zwigzanych) (np. rozkroj formatki meblowej,

frezowanie pod zawiasy, wycinanie
krzywoliniowe, etc.)

Index T_m:l iim:l === I @ % Iloé¢ ostrzy KATCAE(!\‘;(\)W n
mm mm mm mm
o DI0O50-1212-0001 12 27 78 12 5+1 2+1 g
o DI0O50-1212-0002 12 34 95 12 7+1 2+1 %
o DI050-1620-0001 16 26 80 20 7+1 2+1 g}
o DI0O50-1616-0001 16 26 80 16 7+1 2+1 %)
o DI0O50-1616-0002 16 43 105 16 12+1 2+1 %
o DI0O50-1616-0003 16 34 95 16 9+1 2+1 %
o DI0O50-1620-0002 16 34 95 20 9+1 2+1 %
o  DI050-1820-0001 18 26 80 20 7+1 2+1 %
o  DI050-1820-0002 18 34 95 20 9+1 2+1 @)
o  DI050-1820-0003 18 45 105 20 12+1 2+1 %
o DI050-2020-0001 20 26 95 20 7+1 2+1 %
o DI050-2020-0002 20 34 100 20 9+1 2+1 %
o-na zaméwienie * wiece] produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu -



Frezowanie w produkcji mebli

1 - S " A1

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy

przy posuwie mechanicznym [obr/min] EXPERT RADZI:

10000

5000 » Mozliwo$¢ wykonania gtowic o wysokosci ptytki PKD 4 mm (8-10 ostrzen).

» Gtowica przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach jedno- i dwuwrzecionowych.
8000

» Potrzebujesz narzedzia o innych parametrach? Na zaméwienie wykonujemy gtowice sktadane
z polikrysztatem diamentu PKD w podgrupie DI220.

7000

6000 » Zastosowanie gtowic sktadanych z podgrupy DI220 podczas obrébki umozliwia operatorowi regulacje wysokosci
5000 roboczej gtowicy dostosowujac ja do grubosci materiatu, zwiekszajac wykorzystanie powierzchni ostrza PKD
wzgledem zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu.

wartosci obrotéw [obr/min]

4000
100 125

4rednica gtowicy [mm]

| Gtowica DIA TOP-CUT 1 eco

do okleiniarek

» trzy petne ostrza DIA » precyzyjne wywaze- » gtowice wykonywa- » w meblarstwie przezna-

(utozone w 6 spiralach), nie zapewnia cicha i ne sg jako prawe lub czona do frezowania bocznych

monolityczny korpus stabilng prace narzedzi lewe w zaleznosci od ptaszczyzn i krawedzi, najcze-

wykonany ze specjalne- oraz zmniejsza obcigze- uktadu pracy na Sciej takich materiatow jak: pty-

go rodzaju stali, wyso- nie na maszynie maszynie ta widrowa laminowana, suro-

kos¢ ptytki PKD 2,5 mm wa, MDF, HDF, LDF, etc. w celu
estetycznego wykonczenia
formatki

Lndes E @tt éﬁ P/L KATifc’;gt\JWA
mm

n mm
°  DI210-0080-0004 80 30 32 3+3 P %)
°  DI210-0080-0001 80 30 40 3+3 P %
°  DI210-0080-0002 80 30 48 3+3 P %
°  DI210-0080-0003 80 30 56 3+3 P %)
°  DI210-0100-0001 100 30 40 343 P &
©  DI210-0100-0006 100 30 48 3+3 P %
°  DI210-0100-0003 100 30 56 3+3 P %)
©  DI210-0100-0004 100 30 63 3+3 P %)
°  DI210-0125-0001 125 30 40 3+3 P %
°  DI210-0125-0002 125 30 48 3+3 P %)
°  DI210-0125-0003 125 30 56 3+3 P %)
°  DI210-0125-0004 125 30 63 3+3 P %
o- na zamowienie * wiece] produktow znajdziesz na www



NARZEDZIA NA ZAMOWIENIE

Na indywidualne zamdwienie klientow wykonujemy rowniez narzedzia
0 innych parametrach technicznych, w zaleznosci od zastosowania
i potrzeb klienta.

POTRZEBUJESZ NIETYPOWE NARZEDZIE Z GRUPY
PONIZSZYCH PRODUKTOW?

» pity tarczowe z ptytkami HM lub DIA

» noze strugarskie HSS, HM lub noze systemowe

» frezy nasadzane proste lub ksztattowe z ptytkami HSS, HM lub DIA

» gtowice proste lub ksztattowe z wymiennymi ptytkami HSS, HM Lub DIA
» frezy trzpieniowe HSS, HM lub DIA

» wiertta HSS, HM lub DIA

Zt6z zapytaniel Oferta cenowa na wykonanie w/w narzedzi oraz innych
produktéw na zamodwienie, generowana jest na podstawie rysunku profilu
przestanego od klienta wraz z naniesionymi wymiarami lub na podstawie
gotowego elementu obrabianego danym narzedziem

i dostarczonego na nasz adres.

Zeskanuj kod QR i skontaktuj sie z naszym Dystrybutorem Zeskanuj kod QR i wyslij zapytanie




Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z o.0.
since 1921 ul. T. Regera 30

43-382, Bielsko-Biata
tel. +48 33 82 80 800
wapienica@wapienica.pl

www.globus-wapienica.eu
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Dane rejestrowe:
NIP: 547-017-19-25, REGON: 070609347,
KRS.: 0000258314 Sad Rejonowy w Bielsku-Biatej VIII Wydziat Gospodarczy, BDO: 000018416






