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PROCES WYCINANIA

Dostarczony odpowiedni arkusz
blachy zostaje wsuniety do spe-
cjalnej wycinarki i poddany obrébce
ciecia laserem, w ktérej promien
lasera pefni role ,noza".

LUTOWANIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH
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Lutowanie weglikdw spiekanych
odbywa sie na w petni zautomaty-
zowanych centrach lutowniczych.
W bebnach wibracyjnych wegliki
sg automatycznie segregowane
i uktadane do pozydji lutowania.

PROGRAM OGRODOWY

Piekny, wypielegnowany i dobrze zaaranzowany ogréd jest idealnym miejscem do relaksu po ciezkim dniu
pracy oraz spotkan z rodzing i przyjaciétmi. Ogrod to nie tylko zielen, wiec jesli ma sprzyja¢ wypoczynkowi
i zaspokaja¢ nasze potrzeby, powinny sie w nim znalez¢ réwniez meble ogrodowe oraz budowle i akcesoria
matej architektury ogrodowe;.

Drewno to bardzo dobry materiat czesto stosowany podczas urzadzania ogrodéw. Zadne inne tworzywo nie
moze sie rownac z klasyczng i ciepta forma drewna, a naturalna barwa tego materiatu dobrze komponuje sie z
zielenig. Tworzone sg z niego elementy i akcesoria matej architektury ogrodowej a w szczegdlnosci: altany,
pergole, rollboardery, trejaze, mostki, ptoty, kratki, bramki, tuki, murki oporowe, kaskady, grille stacjonar-
ne, tawki, rzezby, fontanny czy latarnie. Mianem matej architektury czasem okresla sie rowniez nawierzchnie
utwardzone oraz oczka wodne i strumyki. Cze$¢ z tych obiektéw stuzy jedynie do ozdoby uatrakcyjnia ogréd,
a inne sprawiajg, ze staje sie on bardziej funkcjonalny.

Program narzedzi dla ogroddéwki to najwyzszej jakosci narzedzia, ktére sprostajg wysokim wymaganiom
producentéw galanterii ogrodowej w postaci ptotéw azurowych i petnych, hustawek, akcesoriéw dzieciecych
na place zabaw, doniczek, palisad, rollboarderéw, domkdéw ogrodowych, mostkéw, ptotéw sztachetowych,
kratek ogrodowych, taraséw, mebli ogrodowych oraz wielu innych elementéw matej architektury do zabudowy
i dekoracji przestrzeni w kazdym ogrodzie.

Uzupetnieniem szerokiej gamy narzedzi ksztattowych do produkgji galanterii ogrodowej sg réwniez pity
tasmowe do trakéw tasmowych, pity tarczowe serii MULTIX, pity cienkie do maszyn wielowrzecionowych, pity
do ciecia listew - lamelowanie, pity do ciecia poprzecznego drewna (ciecie pojedyncze i pakietowe), pity do
wycinania wad oraz noze strugarskie, ktére mozna znalez¢ w szerokiej ofercie narzedzi marki GLOBUS.

Pobierz kod QR

Sprawd? nas!

JAK REALIZUJEMY PROCESY PRODUKCJI NARZEDZI?

HARTOWANIE | ODPUSZCZANIE SZLIFOWANIE DYSKOW

NAPREZANIE | WYWAZANIE
DYSKOW

*

Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu

Obrdébka cieplna stali narzedzio-
wej sktada sie z trzech etapéw:
Etap 1 - nagrzanie stali;

Etap 2 - szybkie schtadzanie
materiatuy;

Etap 3 - odpuszczanie.

OSTRZENIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH

Ostrzenie weglikow spiekanych
odbywa sie na nowoczesnej, w petni

zautomatyzowanej linii wysoko wy-

dajnych szlifierek produkcyjnych
0 sterowanych numerycznie osiach
obstugiwanych przez ramie robota.

uzyskanie wymaganej grubosci przy
zachowaniu minimalnego rozrzutu
i ptaskosci dysku. Ten element pro-
cesu realizujemy na zautomatyzo-
wanej szlifierce, ktéra zapewnia
precyzyjny szlif z doktadnoscia

do 0,005 mm.

ZNAKOWANIE DYSKOW

*.

Cechowanie laserowe nalezy do
najbardziej zaawansowanych metod
znakowania. Cechowanie tg meto-
da jest bardzo szybkie i estetyczne.

Z uwagi na specyfike produkowa-
nych narzedzi tarczowych wymaga-
ne jest, aby narzedzia podczas pra-
cy utrzymywaty okreslong sztyw-
nos¢ oraz stabilnos¢. Dlatego dyski
pit poddaje sie procesowi napreza-
nia oraz wywazania dynamicznego.

KONTROLA JAKOSCI-
PAKOWANIE

Oznakowane narzedzie trafia

do dziatu kontroli, gdzie zostaje
poddany ostatecznemu odbiorowi
przez doswiadczonych specjalistow
z dziatu jakosci.

www.globus-wapienica.eu






CIECIE W PRODUKCJI PROGRAMU OGRODOWEGO

PS112-123

PA310-510

PR110

PS320

PS210

PS322

PS601-603

PS680

Pity HM serii MULTIX PRO Plus / MULTIX PRO Standard

do ciecia drewna Swiezego na wielopitach

Pity tasmowe

do ciecia drewna $wiezego na trakach tasmowych

Pity trakowe
do ciecia drewna $wiezego

Pity HM serii LL CUT 3GS
do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

Pity HM
do ciecia poprzecznego drewna na kapéwkach

Pity HM serii LL CUT VH 3GS-5
do ciecia listew i ram

Pity HM linii MITER
do pilarek ukosowych

Pity HM serii 1GS5 TYPE OSA
do pilarek recznych
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Ciecie w produkcji programu ogrodowego

S

wartosci obrotéw [obr./min]
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B

zalecane obroty [obr./min]
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300

350 400 450

Srednica pity [mm]
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EXPERT RADZI:

» Podczas ostrzenia pit nalezy zachowac réznice odsadzenia zeba i noza zgarniajacego od dysku pity
na poziomie 0,2 - 0,3 mm - zmniejszenie tej réznicy prowadzi do przegrzewania sie dysku pity.

» Pamietaj, ze jednym z warunkéw prawidtowej pracy pit serii MULTIX jest odpowiedni odcigg wiéréw.

» MULTIX to pity pracujace w zespole, przecierajgce drewno Swieze miekkie i twarde,
wzdtuz jego stoi na wielopitach jedno lub dwuwatowych.

» Odpowiednio usytuowane w dysku pit MULTIX noze zgarniajace umozliwiajg szybkie usuwanie wiéréw

z przestrzeni cietej.

| Pita HM serii MULTIX PRO Plus / PRO Standard

do ciecia drewna Swiezego na wielopitach

» wyposazona w dysk
gwarantujgcy duzg szty-
wno$¢ w trudnych warun-
kach pracy, charaktery-
stycznych dla wysokowy-
dajnych wielopit

» typ uzebienia PLUS
0 specjalnej konstrukcji
umozliwia prace na wy-
sokich parametrach cie-
cia - uzebienie zalecane
do ciecia drewna Swie-
zego miekkiego

> zastosowana nowa
ptytka w serii MULTIX
PRO zwigksza zywotnos¢
pity, a jej nowa geometria
pozwala na zmniejszenie
oporéw skrawania i uzy-
skanie powierzchni

0 lepszej jakosci

» do produkdji elemen-
téw konstrukcyjnych z
drewna (belek, legaréw,
fat, krokwi, krawedziakow,
desek, etc.) oraz innych
elementéw drewnianej
architektury ogrodowej
przed procesem frezo-
wania

Index @ @:: i:-:' -:% S zs n?eetcr)i-a 6 Typ/seria KATEIFO’\é%WA
mm mm mm mm iaxh)
PS113-0250-0001 250 70 32 2,0 12+2 GM20 | 4(20x6) PRO Plus g
PS112-0250-0001 250 80 32 2,0 18+2 GM20 | 4(20x6) | PRO Standard g)
PS123-0300-0001 300 70 3,6 2,2 18+4 GM20 | 4(20x6) PRO Plus @)
PS122-0300-0004 300 80 32 2,2 24+4 | 2GS20 | 4(20x6) | PRO Standard %
PS123-0350-0004 350 80 38 2,5 18+4 | GM20 | 4(20x6) PRO Plus @)
PS122-0350-0004 350 70 3,6 2,5 24+4 | 2GS20 | 4(20x6) | PRO Standard @)
PS123-0400-0004 400 70 4,4 3,0 18+4 GM20 | 4(20x6) PRO Plus %
PS123-0450-0002 | 450 70 46 | 32 | 14+4  GM20 | 420x6)  PROPus 7
PS123-0450-0004 450 70 4,6 32 18+4 GM20 | 4(20x6) PRO Plus @)
PS123-0500-0001 500 70 50 34 14+4 GM20 | 4(20x6) PRO Plus %
PS133-0500-0002 500 70 50 34 18+6 GM20 | 4(20x6) PRO Plus g}
PS133-0630-0001 630 70 6,0 3,8 18+6 GM20 | 4(20x6) PRO Plus %

a - szeroko$¢ rowka h - wysoko$¢ rowka

* wiecej produktéw znajdziesz na www




zobacz na zywo
narzedzia w AKCJI!

EXPERT RADZI:

» Do ostrzenia pit zalecamy stosowanie specjalnych Sciernic borazonowych, ktére gwaranujg
powtarzalnos¢ ksztattu ostrzonych zebdw i ich podziatki.

» W trakach pracujacych na pitach taSmowych bardzo duze znaczenie ma wiele czynnikéw,
ktére w efekcie kumulujg sie na pile tasmowej wptywajac na jej trwatos¢ i jakos¢ ciecia.
» Przystepujac do pracy sprawdz stan techniczny traka, wtasciwie dobierz geometrie i rozwarcie ostrza,
ustaw prawidfowy nacigg tasmy oraz dobierz odpowiednig predko$¢ posuwu pity:
w granicach 25 - 35 m/s (im twardszy materiat tym nizsza predkosc).
» Pamietaj o prawidtowym serwisie pit taSmowych w trakcie ich uzytkowania: prawidtowej geometrii ostrzy,
jakosci ostrzenia oraz réwnomiernym rozwarciu zebéw na strone, na catej dtugosci tasmy.

| Pita taSmowa
do ciecia drewna Swiezego na trakach tasmowych

» BARAKUDA Q

i PIRANIA Q z szlifowa-
nymi zebami i grzbietem
oraz kalibrowanymii roz-
wieranymi ostrzami s
gwarancja cichej i stabil-
nej pracy pit

» specjalna obrébka
cieplna pity taSmowej
BARAKUDA Q w istot-
ny sposob zwieksza
elastyczno$¢ i wytrzy-
mato$¢ tasmy

» seria BARAKUDA
PREMIUM do ciecia drewna
zmrozonego, a cechg serii
PIRANIA jest wysokiej jako-
4ci stal narzedziowa chro-
mowo-niklowa z dodatkami
molibdenu i wanadu o twar-
dosci 44-46 HRC

» w firmach produkuja-
cych architekture ogrodo-
wa z drewna wykorzysty-
wane na jednym z pierw-
szych etapdw obrébki
drewna konstrukcyjnego,
m.in. takich elementéw
jak belki i bale, deski, etc.

Index Seria E ﬁt I:::I Typ j.m. KATEIFC%%W A
mm mm mm
PA510-4005-0013 BARAKUDA Q 4005 35 11 HORS szt. %
PA510-4005-0015 BARAKUDA Q 4005 40 11 HORS szt. g
PA510-4005-0003 %ARF:EA,\;%?AA 4005 35 11 HOR szt. @
PA510-4005-0005 %ARF:EAMﬁLd?AA 4005 40 11 HOR szt. @
PA410-4005-0013 PIRANIA Q 4005 35 11 HORS szt. ﬁ
PA410-4005-0015 PIRANIA Q 4005 40 11 HORS szt. @)
PA410-4005-0002 PIRANIA PLUS 4005 35 1.0 HOR szt. %
PA410-4005-0003 PIRANIA PLUS 4005 35 11 HOR szt. g
PA310-4005-0002 ORKA PLUS 4005 35 11 HOR szt. @

* wigcej produktéw znajdziesz na www

Ciecie w produkcji programu ogrodowego

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkgji programu ogrodowego

e

EXPERT RADZI:

» Grubos¢ pity powinna by¢ zgodna z DTR maszyny, nalezy tez pamietac, ze im pifa jest grubsza,

tym bardziej narazona jest na pekanie zmeczeniowe.

» Dobdr podziatki uzebienia zalezy od wymiaréw przecieranego drewna oraz jego twardosci i gestosci.

» W przypadku zbyt duzego kata natarcia w stosunku do stosowanego posuwu powstajg drgania pity,

waéwczas powierzchnia po obrébce jest chropowata.

» Zbyt maty kat natarcia powoduje "wcigganie" tasmy w drewno - im mniejszy jest kat natarcia
tym mniejsza jest wydajnos¢ ciecia.

| Pita trakowa
do ciecia drewna Swiezego

» produkowana na
bazie wysokogatunkowej
stali narzedziowej spraw-
dzonej w cieciu tartacz-
nym drewna miekkiego
i twardego

» brzeszczot wycinany
jest technika laserowa,
co zapewnia uzyskiwanie
bardzo wysokiej doktadno-
Sci podziatki miedzy zeb-
nej i w znaczacy sposéb
utatwia ich ostrzenie

» korpus poddawany
jest procesowi napreza-
nia, ktéry zapewnia wia-
$ciwg sztywnos¢ pity
podczas pracy

» przeznaczone do cie-
cia wszystkich gatunkéw
drewna $wiezego i naj-
czesciej wykorzystywane
w pierwszych etapach

obrébki tego materiatuy,
w tym takich elementéw
jak belki i bale, deski, etc.

[:I Typ i CENA
s E ﬂt Iﬁ uzebienia J.m. KATALOGOWA
mm mm mm

PR110-1250-0002 1250 160 2,2 25 W szt. %
PR110-1250-0009 1250 140 2,2 25 W szt. %
PR110-1340-0003 1340 160 2,2 25 W szt. %
PR110-1340-0008 1340 140 2,2 25 W szt. %

0- na zaméwienie * wiecej produktéw znajdziesz na www




narzedzia w AKCJI!

EXPERT RADZI:

» Pita do wycinania wad, przystosowana jest do pracy w specjalistycznych maszynach,
w ktérych ciecie trwa kilkanascie milisekund!

» Specjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM 3GS lub 3GE (ostro na przemian skosne) pozwala
na zachowanie bardzo dobrej jakosci powierzchni obrabianych.

» Ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik spiekany (HM) pity winny by¢ ostrzone
w specjalistycznych punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono

w systemy ciagtego chtodzenia - ostrzenia na mokro.

» Podczas znakowania wady nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby obszar wady po obu stronach
obrabianego materiatu nie wychodzit poza obrys oznaczenia.

| Pita HM serii LL CUT line

do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

» BARDZO twardy we-
glik spiekany (ULTRAF-
INE) gwarantuje jeszcze
diuzsza zywotnos¢ i umo-
Zliwia wielokrotne

» wyciety technikg lase-
rowa, wywazany dynami-
cznie dysk z wysokogatun-
kowej stali ulepszonej
termicznie zapewnia wy-

» do ciecia poprzecz-
nego drewna przy wyci-
naniu wad materiatowych
metoda uderzeniowa na
optymalizerce z duzym

» w ogroddwce stosowa-
na przy produkcji elemen-
téw klejonych i no$nych,
np. na konstrukcje belek,
legaréw, etc.

ostrzenie sokg sztywnos¢ i stabil- posuwem
no$¢ narzedzia podczas
procesu ciecia
Index @ @Zi 1:-:- -ZC} 5—\;\,3\\ Geometria $$® KATEEO'\,‘G%WA
mm mm mm mm ilxd/d,
PS320-0450-0007 | 450 30 48 35 136 | 3GS10° | 2x15/63 &
PS320-0500-0008 | 500 30 48 35 144 | 3GS5° | 2x14,5/63 &
PS390-0450-0008 | 450 30 48 35 136 | 3GE10°  2x15/63 7
PS390-0500-0003 = 500 30 43 35 144 3GE5® | 2x14,5/63 %’
d,- $rednica otworéw zabierakowych d,- Srednica podziatowa otworéw 0 - na zamoéwienie * wigcej produktéw znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]

Ciecie w produkcji programu ogrodowego

zalecane obroty [obr./min]
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www.globus-wapienica.eu _



Ciecie w produkcji programu ogrodowego

zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI:

» Przy mniejszej ilosci zebdw pity tej serii mogg by¢ takze wykorzystywane do ciecia drewna wzdtuz jego stoi.

€
5 » Otwor w pile musi by¢ dopasowany do wrzeciona obrabiarki - zbyt luzny powoduje wzrost bicia
g promieniowego i nie wywazenie, otwor za ciasny wptywa niekorzystnie na stan naprezenia tarczy.
5 3000 > Ostrze.me.zebévv, HM powinno sig wykonywac juz przy stepieniu 0,10 - 0,20mm, mierzonym na powierzchni
2 2000 przytozenia zebdw.
g 1000 » Nie wolno doprowadza¢ do zmiany katéw natarcia i przytozenia w wyniku ostrzenia -
350 400 450 500

moze to wptyna¢ na nieprawidtowg prace narzedzia.
Srednica pity [mm]

| Pita HM

do ciecia poprzecznego drewna na kapdwkach

» odpowiednio dobra-
na geometria uzebienia
oraz ksztatt ptytki GS 10°
(na przemian skosnie)
pozwala uzyskac opty-

» dodatkowo, pite wypo-
sazono w szczeliny kom-
pensujace wplyw tempe-
ratury pracy na zmiane

stanu naprezenia dysku

» wieksza ilos¢ zebdw
w okreslonej $rednicy
narzedzia wptywa na
uzyskanie gtadkich po-
wierzchni skrawanych

» do ciecia prostego, kat-

owego lub ukosowego na
okreslone dlugosci elemen-
ty drewnianej architektu-
ry ogrodowej, z mozliwo-

materiatéw, zwlaszcza
podczas cigcia drewna
suchego

malng jakos¢ obrobki
podczas cigcia drewna
w poprzek stoi

4cig ciecia materiatu o sze-
rokim zakresie jego grubo-
$ci (gabarytu)

Index @ @ 1:-:' -:‘% 15\%’\;\ $$$ KAT/EIFOI\i’:AC\)WA
mm mm mm mm iixd,/d,
PS210-0350-0001 350 30 36 2,5 32 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS210-0350-0002 350 30 36 2,5 42 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS210-0350-0003 350 30 3,6 2,5 60 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0350-0005 350 30 3,6 2,5 78 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0400-0001 400 30 4,0 2,8 36 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0400-0002 400 30 4,0 2,8 48 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %)
PS210-0400-0004 400 30 4,0 2,8 88 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 @)
PS210-0450-0001 450 30 4,2 2,8 54 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS210-0450-0002 450 30 4,2 2,8 76 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 g
""""""""""""""" PS210-0500-0002 500 30 4,2 2,8 60 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 ﬁ
PS210-0500-0003 500 30 5,0 36 84 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
d,- érednica otworéw zablerakowych - $rednica podzialowa otworow * wiece] produkiow znajdziesz na

Dt
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EXPERT RADZI:
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» Ze wzgledu na zastosowany SUPER twardy weglik spiekany, pita powinna by¢ ostrzona w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego chfodzenia - ostrzenia

na mokro.

» Specjalnie profilowany ksztatt ostrza ptytki HM 3GS (na przemian sko$ne) pozwala na zachowanie bardzo
dobrej jakosci powierzchni obrabianych materiatéw.

» Seria zalecana do ciecia materiatéw o wysokosci nie przekraczajgcej 30 mm.

| Pita HM serii LL CUT VH 3GS-5

do ciecia listew i

» ciecie listew, ram

z drewna i materiatéw
drewnopochodnych,
a takze oklein natural-
nych i forniréw w

ram

» charakteryzuje sie

doskonatg powierzchnig
ptaszczyzny po cieciu
oraz bardzo dobra jako-
Scig krawedzi przy wyj-

» super twardy weglik >
spiekany (NANOGRAIN)
o twardosci 2.250 HV

gwarantuje jeszcze dtuz-
szg zywotnos¢ i umozli-

do doktadnego ciecia

elementéw konstrukcyjnych
z drewna oraz materiatéw
wykoriczeniowych, np. wiez,
zjezdzalni, karuzel na place

pakiecie Sciu pity z materiatu wia wielokrotne ostrzenie  zabaw dla dzieci oraz listew,
kratownic, trejazy, etc.
12 3. CENA
Index @ @Ii i:-:' -:E} A ®@$ KATALOGOWA
mm mm mm mm ilxd,/d,
PS322-0250-0001 | 250 30 32 2.2 80 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %
PS322-0300-0003 | 300 30 32 2.2 96 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 %

d,- $rednica otworéw zabierakowych d,- $rednica podziatowa otworéw 0 - na zaméwienie

* wiecej produktéw znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]

Ciecie w produkcji programu ogrodowego

zalecane obroty [obr./min]
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Ciecie w produkcji programu ogrodowego
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zalecane obroty [obr./min]

5500 EXPERT RADZI:
» Ze wzgledu na BARDZO twardy weglik spiekany, pita powinna by¢ ostrzona w spedjalistycznych punktach

é ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia.
g » MITER CRS1 - ciecia twardych materiatéw drewnopochodnych MDF i HDF z mozliwoscig ciecia ptyt wiérowych
3 pokrytych twardymi laminatami, konglomeratéw a takze profili PCV i AL o grubosci $cianki do 2 mm.
2 3000 » MITER CRS2 to uniwersalna tarcza do ciecia drewna miekkiego i twardego, sklejki i materiatéw
2 2500 drewnopochodnych pokrytych okleing naturalna.
=
am - o s » MITER CRS3 z agresywng geometrig uzebienia (3GS) do szybkiego ciecia drewna migkkiego i twardego -

N wymagang jakos¢ ciecia nalezy dostosowac przez dobér odpowiedniego posuwu.
srednica pity [mm,
*obroty uzaleznione od rodzaju przecinanego materiatu

| Pita HM linii MITER

do pilarek ukosowych

» BARDZO TWARDY
weglik spiekany (ULTRA-
FINE) o twardosci 2.100
HV zapewnia dtuzsza
zywotno$¢ narzedzia

» produkowana w
technologii pit przemysto-
wych, gdzie odchytki od
wymiaréw nominalnych
nie przekraczaja setnych
czesci milimetra

» zastosowany cienki
rzaz i dysk powoduje,
iz operatorom daje to
uczucie lekkosci prow-
adzenia pity podczas

pracy

» ciecie materiatéw z drew-
na, tworzyw sztucznych, np.
wiez, zjezdzalni, karuzel, bu-
jakéw, piaskownic i domkéw
na place zabaw dla dzieci a
takze réznych profili i listew,

kratownic, ptotéw etc.

Index @ @ #-: -::} 15'\;\13\ n? el $@$ el KAT/SIFONGAOWA
mm mm mm mm iixd,/d,
PS601-0216-0001 216 | 30 28 20 72 A5 | S CRST &
PS601-0254-0002 254 30 28 20 % | GAS | SM. RSl &
PS601-0260-0002 260 | 30 27 20 % | GAS | SM. RSl V4
PS601-0305:0001 305 | 30 28 20 % | GAS | SM. CRSI 4
PS602-0216-0001 216 | 30 27 20 72 6s5 | S RS2 V4
PS602-0254-0001 254 | 30 27 2,0 80 | GS5 (SN (RS2 &
PS602-0260-0001 | 260 30 27 2,0 80 | GS5 (SN (RS2 &
PS602-0305-0001 | 305 30 28 2,0 % | GS5 W CRS3 &
PS603-0216-0001 | 216 30 27 2,0 72 3GS5 | S CRS3 7
PS603-0254-0001 254 | 30 27 20 % | 3655 QW | CRs3 V4
PS603-0260-0001 260 | 30 27 20 % | 3655 QW | CRs3 V4
PS603-0305-0001 305 | 30 27 20 9% | 3655 | SW. | CRS3 &

* wigcej produktéw znajdziesz na www




Ciecie w produkcji programu ogrodowego

zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI:

» Seria wyposazona w specjalny weglik spiekany do cigcia stali o zwiekszonej zawartosci
kobaltu i duzej udarnosci.

8000

7000

6000

» Ze wzgledu na zaprojektowany ogranicznik posuwu nie powinna by¢ stosowana
w przecinarkach z posuwem mechanicznym.

5000
4000
» Seria 0 bardzo wszechstronnym zastosowaniu i wysokiej jakosci przecinanych powierzchni. 6

2000

wartosci obrotéw [obr./min]

1000
160 180 190 200 210 230

Srednica pity [mm]

| Pita HM serii 1GS5 TYPE OSA
do pilarek recznych

» specjalne zaproje-
ktowane na przemian
skodne uzebienie typu
1GS5 utatwia prowa-
dzenie pity w trakcie
ciecia szerokiej gamy

» zaprojektowany dla tej
serii specjalny ksztatt zeba
oraz zastosowany weglik
spiekany, gwarantujg diu-
g3 zywotnos¢ i umozliwia-
ja wielokrotne ostrzenie

» ciecie plyt z poliweglanu,
tworzyw sztucznych, kon-
glomeratéw najczesciej
przez poddostawcow pot-
fabrykatéw do produkgji
matej architektury ogrodo-

» do obrébki ptyt war-

stwowych oraz matej gru-
bosci elementéw metalo-
wych i profili Al. wykorzy-
stywanych w konstrukcjach
drzwiczek, bramek, $cianek

materiatéw narzedzia, co zwigksza wej lub przez firmy mon- oraz zadaszen
ich wydajnos¢ tujgce gotowe produkty
12 3. CENA
Il @ @ i:-:' C * AU @ KATALOGOWA

mm

mm mm mm

do elektronarzedzi

Bosch GKS 55 CE, Milwaukee CS55, Metabo
KS 54 SP, Metabo KSE 55 Plus, Protool CSP

PS680-0160-0001 160 20 2,7 1.6 32
56 EQ, Protool CSP 55 - 2, Festool TS55 EBQ

PS680-0180-0001 180 20 2,7 1,6 36 Einhelin BHS 66/1, Einhelin HK- PG 66/1

Bosch GKS 65 CE, Makita 5705R, Hitachi
C7BU2, Dewalt D23650K, Metabo KSE 68

PS680-0190-0001 190 30 2,7 1,6 40 Plus, Protool CSP 68 EB, Festool AP 65,
Milwaukee SCS 65 Q, DWT HKS-190 VS,
Celma DDRCC
Hitachi C9U, Metabo KS85, Perles KS170,
PS680-0200-0001 200 30 2,7 1.6 42 Festool TS75EBQ
Black&Decker KS810, DWT HKS-210 VS,
PS680-0210-0001 210 30 2,7 1.6 42

Festool TS 75 EBQ, Milwaukee CS 75, Rebi
RZ 2-70-2

Metabo KS 85

& & & & & &

PS680-0230-0001 230 30 2,7 1.6 44

www.globus-wapienica.eu -






FREZOWANIE W PRODUKCJI PROGRAMU OGRODOWEGO

""- CLO011-072

L\
.

CL101-111

CL091-121

LJ180

CL530-540

CL530

CL580

CL570

CL550

CL560

CL600-602

CL610

1J130

LJ150-160

NS130-135

LJ170

LJ051

LJo90

LJ700

Frezy proste i strugajgce
z lutowanymi ptytkami HSS

Frezy potokragte wkleste i wypukte
z lutowanymi ptytkami HSS

Frezy ¢wiercokragte wkleste i katowe
z lutowanymi ptytkami HSS

Gtowice frezowe do zaokraglania i fazowania z mozliwoscig regulacji

z wymiennymi ptytkami HSS

Zestawy frezéw /ZZF/ do zaokraglania i fazowania
z lutowanymi ptytkami HSS

Zestawy frezéw /ZZP/ do deski podtogowej
lutowanymi ptytkami HSS

Zestawy frezow /ZFB/ do boazerii
z lutowanymi ptytkami HSS

Zestawy frezéw /ZDT/ do deski tarasowej
z lutowanymi ptytkami HSS

Zestawy frezéw /ZSD/ do $cian drewnianych
z lutowanymi ptytkami HSS

Frezy /ZIB/ do imitacji bala
z lutowanymi ptytkami HSS

Frezy z lutowanymi ptytkami HSS do ztgcz wieloklinowych (miniwczepy)

taczenie na dtugosc

Frezy z lutowanymi ptytkami HSS do ztgcz wieloklinowych (miniwczepy)

taczenie na szeroko$¢

Gtowice frezowe
do nozy ryflowych

Gtowice strugarskie
czteronozowe / sze$cionozowe

Noze strugarskie
do planowania drewna na strugarkach

Gtowice strugarskie spiralne dzielone
z wymiennymi ptytkami / nozykami HM

Gtowice frezowe proste z nacinakami
z wymiennymi ptytkami HM

Gtowice frezowe spiralne z dzielong krawedzig skrawajaca
z wymiennymi ptytkami HM

Noze oraz przeciwnoze do rebakéw i obtaczarek
ze stali szybkotngcej HSS

16

20

21

22

23

24

25

28

29

30

31

32

33

34



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

i

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI:

12000
11000 » CLO11 - frezowanie wpustéw i wregdw o przekroju prostokgtnym oraz waskich ptaszczyzn w drewnie litym.
0000
' » CLO21 - frezowanie wpustow, wregdw, czopéw i widlic o przekroju prostokatnym w drewnie litym, gdzie

zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki powierzchni bocznych i krawedzi gniazda.

9000
8000
7000 » CLO72 - frezowanie wpustéw i wregdw o przekroju prostokatnym oraz szerokich ptaszczyzn w drewnie litym.

6000 » Na zamowienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu frezowanego

5000 oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

wartosci obrotéw [obr./min]

4000

3000
120 125 140 160 180

$rednica freza [mm]

| Frez prosty i strugajacy
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej
- szeroka gama typowy-
miarowa pozwala na do-
bér odpowiedniego na-
rzedzia do danej obré-
bki oraz typu maszyny

» do frezowania drewna
miekkiego mokrego, Swie-
7ego lub $rednio twardego
na frezarkach dolnowrze-
cionowych, formatyzerko
-czopiarkach, strugarkach
wielostronnych z posu-
wem mechanicznym

» stosowane najczesciej
do wykonywania wregéw
i wpustéw przy produkcji
ptotéw drewnianych, a
takze do wyréwnywania
powierzchni ptaskich w
belkach konstrukcyjnych
i podfogach

» potrzebujesz zrege-
nerowac narzedzie - po-
siadamy szeroki wachlarz
ustug posprzedaznych
w zakresie ostrzenia,
przerdbki otworu oraz
regeneracji frezéw

Index ‘;@1} ;@t i:-:’ 16\% 1 KATEIFONG%WA
mm mm mm
CL011-0125-0007 125 30 18 4 - %)
CL011-0125-0008 125 30 20 4 - %
CL011-0140-0001 125 30 6 4 %
CL011-0140-0002 140 30 8 4 %
CL011-0160-0003 160 30 10 4 %
CL011-0160-0004 180 30 12 4 %
CL021-0120-0003 120 30 8 2 2 %
CL021-0140-0003 140 30 10 2 2 %
CL021-0160-0004 160 30 12 2 2 %
CL021-0180-0002 180 30 8 2 2 %
CL072-0120-0001 120 30 60 4 %
CL072-0120-0002 120 30 80 4 %

* wigcej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

EXPERT RADZI:

» Frezy CL101 (wkleste) oraz CL111 (wypukte) dedykowane do zaokraglania krawedzi,

frezowania ozdobnego profilu w drewnie litym.

» Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedaznych
w zakresie ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezéw.

» Na zamoéwienie wykonujemy frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu frezowanego

oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

| Frez pétokragty wklesty i wypukty

z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej

» szeroka gama typowy-
miarowa ($rednica / sze-
rokos¢ phytki HSS) pozwa-
la na dobor odpowiednie-
g0 narzedzia do danej
obrébki oraz typu ma-
szyny

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

wartosci obrotéw [obr./min]

120 125 140 160

Srednica freza [mm]

» do frezowania drewna  » przy produkdji galan-
miekkiego mokrego, $wie-  terii ogrodowej stosowa-
zego lub $rednio twardego  ne najczesciej do wyko-
na frezarkach dolnowrze-  nywania rollborderéw
cionowych, formatyzerko

- czopiarkach, strugarkach

wielostronnych z posuwem

mechanicznym

Index ‘@! ‘@t i:-:’ %\% Ly, i KATEIFONG%WA
mm mm mm mm
CL101-0120-0001 120 30 26 4 8 %)
CL101-0120-0002 120 30 30 4 10 %)
CL101-0120-0004 120 40 35 4 125 &
CL101-0160-0001 160 30 46 4 18 &
CL101-0160-0003 160 30 60 4 25 /5
CL111-0125-0001 125 30 8 4 4 V4
CL111-0125-0004 125 30 14 4 7 &
CL111-0125-0007 125 30 20 4 10 &
CL111-0160-0001 160 30 16 4 8 &
CL111-0160-0002 160 30 20 4 10 &

* wiecej produktéw znajdziesz na www RATTP e L

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

wartosci obrotéw [obr./min]

12000

11000

10000

9000

8000

7000

6000

5000

4000

120

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

130 140

$rednica freza [mm]

160

EXPERT RADZI:

» Frezy CLO91 dedykowane sg do zaokraglania krawedzi oraz frezowania ozdobnego profilu w drewnie litym.

» Frezy katowe z podgrupy CL121 mozna stosowac do frezowania pod katem 45 stopni waskiej ptaszczyzny,
jak réwniez fazowac¢ krawedzie w drewnie litym.

» Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedaznych
w zakresie ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezéw.

» Na zamowienie wykonujemy réwniez frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu
frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

| Frez éwiercokragty wklesty i kagtowy
z lutowanymi ptytkami HSS
» do frezowania drewna

miekkiego mokrego, swie-
7ego lub $rednio twardego

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wyso-
kiej jakosdi stali szyb-

» szeroka gama typowy-
miarowa ($rednica / sze-
rokos¢ plytki HSS) pozwa-

» przy produkgji galante-
rii ogrodowej stosowane
najczesciej do fazowania

kotnacej la na dobor odpowiednie-  na frezarkach dolnowrze-  lub zaokraglania krawedzi
g0 narzedzia do danej cionowych, formatyzerko — w belkach konstrukcyj-
obrébki oraz typu - czopiarkach, strugarkach  nych, sztachetach do pto-
maszyny wielostronnych z posuwem  téw, elementdw na fawki
mechanicznym i stoty ogrodowe
) 2. p = CENA
It @“} ‘@t i:-= 20 e an Lz, B KATALOGOWA
mm mm mm mm
CL091-0120-0003 120 30 13 4 P 8 @’
€L091-0120-0004 120 30 13 4 L 8 @)
CL091-0120-0005 120 30 17,5 4 P 12,5 @’
CL091-0120-0006 120 30 17,5 4 L 12,5 %’
€L091-0160-0001 160 30 23 4 P 18 %
€L091-0160-0002 160 30 23 4 L 18 @)
CL121-0120-0002 120 30 15 4 L @’
CL121-0130-0002 130 30 20 4 L @’
CL121-0140-0002 140 30 25 4 L @’
CL1210160-0002 160 40 35 4 L V4

* wiecej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

S ¥

¥ | .
S, S s

-

-

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI: 13000

» W nozach gtéwnych gtowicy mozna wykonywac profile do gtebokosci 9 mm, np. profil deski tarasowe;j.
Poprzez takie rozwigzanie i za pomocg podziatki umieszczonej wzdtuz gniazd, mozna tatwo obrabiac
dowolng szeroko$¢ deski.

12000
11000
10000

» Potrzebujesz wykonac profil deski tarasowej na nozach prostych? 2000

Taki profil mozemy wykonac do gtebokosci réwnej 3-krotnej grubosci noza. 200

7000

wartosci obrotéw [obr./min]

» Uniwersalnos$¢ narzedzia - jednym narzedziem mozna wykonywac rézne zaokraglenia 6000
lub fazy, poprzez szybka wymiane nozy. 5000

4000
120 125 130

Srednica glowicy [mm]

| Glowica frezowa do zaokraglania i fazowania
z lutowanymi ptytkami HSS

» glowica wykonana z
lekkiego stopu aluminium
WypOosazona w noze stru-
garskie HSS- w standar-
dowym wyposazeniu
gtowicy komplet nozy
z réznymi promieniami
oraz dtugosciami faz

» regulowane plytki za-
okraglajace lub fazujace
w zaleznosci od szerokosci
materiatu obrabianego-
uzyskiwanie duzych regu-
lacji materiatu obrabia-
nego (gtowice wystepuija

» efektem pracy gtowicy
jest uzyskiwanie bardzo
dobrych powierzchni
obrabianych materiatéw,
a szeroka gama typowy-
miarowa pozwala dobrac
odpowiednie narzedzie

w szer. 130 - 240mm)

do danej obrébki oraz

» przy produkdcji galan-
terii ogrodowej stosowa-
ne najczesciej do fazo-
wania lub zaokraglania
krawedzi w belkach kon-
strukcyjnych, sztache-
tach do ptotéw, elemen-
téw na fawki i stoty

modelu maszyny ogrodowe
©) & o | e,
mm mm mm
LJ180-0125-0001 125 40 130 2/2+2 @)
LJ180-0125-0002 125 40 140 2/2+2 @
LJ180-0125-0003 125 40 190 2/2+2 %
LJ180-0125-0004 125 40 230 2/2+2 %
LJ180-0125-0005 125 40 240 2/2+2 %
noee J2] | i
mm mm mm mm
LJ180-0000-0001 25 28 5 R8 2L+2P %
LJ180-0000-0002 25 28 5 R5 2L+2P %)
L)180-0000-0003 25 26 5 R3 2L+2P %
L)180-0000-0004 25 28 5 faza 45°-dt.8 2L+2P @)
L)180-0000-0005 25 25 5 faza 45°-dt.5 2L+2P %

* wigcej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu -



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

arzedzia w AKCJI!

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw

przy posuwie mechanicznym [obr./min] EXPERT RADZI:

11000
10000 » Za pomoca tych frezéw mozna frezowac elementy o réznych grubosciach, wykorzystujac regulacje
wysokosci frezéw przy uzyciu przektadek dystansowych.

» Wykorzystujac frez dolny i gérny mozna réwniez zaokragli¢ krawedz elementu obrabianego
lub wykonac¢ fazowanie profilu (obracajac frezy o 180°).

» Zestawy powinny by¢ ostrzone w komplecie, z jednego zamocowania tak, aby zachowac wszystkie
wymiary Srednicowe - ma to istotny wptyw na prawidtowa prace zestawu po ostrzeniu.

4000 » Na zamowienie wykonujemy réwniez frezy i zestawy nietypowe - na podstawie rysunku freza
130 134 140 164 lub elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

Srednica freza [mm]

wartosci obrotéw [obr./min]

| Zestaw frezéw /ZZF/ do zaokraglania i fazowania
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi » szczegblnie zalecane  » przy produkgji galan- » stosowane na strugar-
ptytkami HSS z wysokiej  do frezowania drewna terii ogrodowej stosowa-  kach wielostronnych z
jakosci stali szybkotnacej  miekkiego mokrego, Swie-  ne najczesciej do fazowa-  posuwem mechanicznym
- szeroka gama typowy-  zego lub $rednio twarde-  nia lub zaokraglania kra-  oraz na frezarkach dolno-
miarowa pozwalajgcana  go takich gatunkéw dre-  wedzi w belkach konstruk-  wrzecionowych

dobér odpowiedniego  wna jak: sosna, Swierk, cyjnych, sztachetach do
narzedzia do danejobré-  jodta, brzoza ptotéw, elementdéw na
bki oraz typu maszyny fawki i stoty ogrodowe

Index Typ '@.] @t JEI 14,\,% KATEIFONGAOWA
mm mm mm
CL540-0134-0001 7ZF.01 134 40 16-35 4 %)
CL540-0134-0002 | 7ZF.02 134 40 26-60 4 @)
CL540-0134-0003 ZZF.03 134 40 36-85 4 %
CL540-0134-0004 ZZF.03 134 40 46-105 4 %

* wiecej produktéw znajdziesz na www




o

[m] =[]

=

zobacz na zywo
narzedzia w AKCJI!

EXPERT RADZI:

» Za pomocg tych narzedzi mozna obrabiac elementy o réznych grubosciach - nawet do 45 mm.

» Rézne grubosci uzyskasz wykorzystujac regulacje wysokosci frezéw przy uzyciu przekfadek dystansowych.

» Zestawy powinny by¢ ostrzone w komplecie z jednego zamocowania, aby zachowac wszystkie wymiary
Srednicowe - ma to wptyw na prawidtowg prace zestawu po ostrzeniu frezéw.

» Na zamdwienie wykonujemy réwniez frezy i zestawy nietypowe - na podstawie rysunku freza
lub elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

| Zestaw frezéw /ZFP/ do deski podtogowej
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej
-szeroka gama typowymia-

» przystosowane do
pracy na jednej obra-
biarce wraz z frezami
z kodu CL560 - do

» szczegblnie zalecane
do frezowania drewna
miekkiego mokrego, $wie-
zego lub Srednio twarde-

» przy produkgcji galan-
terii ogrodowej stosowa-
ne najczesciej do wykony-
wania deski podtogowej

wartosci obrotéw [obr./min]

Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

125

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

140 160
Srednica freza [mm)

rowa pozwalajgca na do-  imitacji bala go takich gatunkéw dre-  na tarasy, patio lub do
bér odpowiedniego narze- wna jak: sosna, swierk, domkéw ogrodowych
dzia do danej obrébki oraz jodta, brzoza
typu maszyny
P 2... CENA
Index Typ Q‘! ;@t 1€\h KATALOGOWA
mm mm mm
CL530-0140-0019 ZFP.01 140 40 16-29 4 %)
CL530-0140-0020 ZFP.02 140 40 28-45 4 @’

* wiecej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

wartosci obrotéw [obr./min]

!

125

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

140
$rednica freza [mm]

160

EXPERT RADZI:

» Zestawy powinny by¢ ostrzone w komplecie z jednego zamocowania, aby zachowac¢ wszystkie wymiary
Srednicowe - ma to istotny wptyw na prawidtowg prace zestawu po ostrzeniu frezéw.

» Za pomocg tych narzedzi mozna obrabia¢ elementy o réznych grubosciach.

» Rdzne grubosci uzyskasz wykorzystujac regulacje wysokosci frezéw przy uzyciu przektadek dystansowych.

» Na zamoéwienie wykonujemy réwniez frezy i zestawy nietypowe - na podstawie rysunku freza
lub elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

| Zestaw frezéw /ZFB/ do boazerii
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej
- szeroka gama typowy-
miarowa pozwalajgca na
dobér odpowiedniego
narzedzia do danej obro-
bki oraz typu maszyny

» szczegblnie zalecane
do frezowania drewna
miekkiego mokrego, Swie-
zego lub srednio twarde-
go takich gatunkéw dre-
wna jak: sosna, Swierk,
jodta, brzoza

» przy produkgcji galan-

terii ogrodowej stosowa-

ne najczesciej do wykony-
wania boazerii, podbitki,
deski szalunkowej

» stosowane na strugar-
kach wielostronnych z
posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolno-
wrzecionowych

Index Typ Ic:)‘-] ;@t 16\% KATELEONGAOWA
mm mm mm

CL580-0140-0001 ZFB.01 140 40 16-30 4

=4

* wiecej produktéw znajdziesz na www




narzedzia w..AKCJI!

v . R

EXPERT RADZI:

» Frezy z indekséw CL570-0140-0001 + CL570-0140-0002 oraz CL570-0140-0003 + CL570-0140-0004
tworzg kompletne zestawy frezéw do deski tarasowe;j.

» Frezy z indekséw CL570-0140-0001 i CL570-0140-0003 stuzg do wykonywania rowkéw odprezajacych
w materiale obrabianym - rowki te zabezpieczajg deske przed jej wypaczeniem po montazu.

» llos¢ i ksztatt ryfli moze by¢ inny niz w standardzie podanym w tabeli. Wymaga to jednak wykonania frezéw
na indywidualne zamdwienie klienta, wg. rysunku lub z wzorca profilu.

» Na zamoéwienie wykonujemy réwniez frezy i zestawy nietypowe - na podstawie rysunku freza
lub elementu frezowanego oraz wedfug dostarczonego profilu od klienta.

| Zestaw frezéw /ZDT/ do deski tarasowe;j
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi » szczegdlnie zalecane  » w ogrodéwce » stosowane na strugar-
ptytkami HSS z wysokiej do frezowania drewna stosowane najczesciej  kach wielostronnych z
jakosci stali szybkotngcej  miekkiego mokrego, Swie-  do wykonywania deski  posuwem mechanicznym
- szeroka gama typowy-  zego lub érednio twarde-  tarasowej na posadzki  oraz na frezarkach dolno-

miarowa pozwalajgcana  go takich gatunkéw dre-  tarasowe, a takze na wrzecionowych
dobdr odpowiedniego wna jak: sosna, $wierk, elewacje, parapety, sto-
narzedzia do danejobré-  jodta, brzoza pnie schoddéw lub jako
bki oraz typu maszyny podbitke dachowa
2...
Index Typ ';Q}! ;@t E 1§\h KATELEO'\IG%WA
mm mm mm
CL570-0140-0001 ZDT.01 140 40 140 4 %
CL570-0140-0002 ZDT.01 140 40 140 4 %
CL570-0140-0003 ZDT.02 140 40 150 4 %
CL570-0140-0004 | ZDT.02 140 40 150 4 %

* wiecej produktow znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]

12000
11000
10000
9000
8000
7000
6000
5000

4000

Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

125 140 160

Srednica freza [mm]

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI:

11000

10000 » Zakres grubosci obrabianego materiatu mozesz regulowac przy uzyciu przektadek dystansowych.

o000 » Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedaznych w zakresie

000 ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezéw.

7o » Jezeli potrzebujesz frez lub zestaw o innych parametrach ztéz zapytanie. Takie narzedzia wykonujemy

o000 na podstawie rysunku freza, elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

5000

wartosci obrotéw [obr./min]

4000

3000
140 160 180

$rednica freza [mm]

| Zestaw frezéw /ZSD/ do $cian drewnianych
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi
ptytkami HSS z wysokiej
jakosci stali szybkotnacej
- szeroka gama typowy-
miarowa pozwalajgca na
dobér odpowiedniego
narzedzia do danej obro-
bki oraz typu maszyny

» szczegblnie zalecane
do frezowania drewna
miekkiego mokrego, Swie-
zego lub srednio twarde-
go takich gatunkéw dre-
wna jak: sosna, Swierk,
jodta, brzoza

» przy produkgcji galan-
terii ogrodowej stosowa-

ne najczesciej do wykony-

wania boazerii, podbitki,
deski szalunkowej

» stosowane na strugar-
kach wielostronnych z
posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolno-
wrzecionowych

7 2 CENA
Index Typ Q,] ﬁ@t JEI Lﬁ,\h KATALOGOWA
mm mm mm
CL550-0160-0001 7SD.01 160 40 50-90 4 %
CL550-0160-0002  ZSD.01 160 40 90-110 4 7 4

* wiecej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

narzedzia w AKCJI!
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dopuszczalna predkos¢ obrotowa frezéw
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI:

» Jezeli potrzebujesz frez o innych parametrach ztéz zapytanie. Takie narzedzia wykonujemy na podstawie
rysunku freza, elementu frezowanego oraz wedtug dostarczonego profilu od klienta.

» Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedaznych
w zakresie ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneradji frezéw.

» Frezy stosowane na strugarkach wielostronnych, gtéwnie na wrzecionach poziomych
z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach dolnowrzecionowych.

wartosci obrotéw [obr./min]

140 160 180
Srednica freza [mm]

| Frez /ZIB/ do imitacji bala
z lutowanymi ptytkami HSS

» frezy z lutowanymi » przystosowane do B szczegdlnie zalecane > stosowane najczescie]

ptytkami HSS z wysokiej  pracy na jednejobra-  do frezowania drewna  do wykanczania zewnetrz-
jakosci stali szybkotnacej  biarce wraz z frezami miekkiego mokrego, Swie-  nych (lub wewnetrznych)
- szeroka gama typowy-  z kodu CL530 - zesta-  zego lub $rednio twarde-  $cian w domach drewnia-

miarowa pozwalajgcana  wy frezéw do deski go takich gatunkéw dre-  nych i murowanych ( wykan-
dobdr odpowiedniego  podfogowej ZFP wna jak: sosna, swierk, czanie elewacji ), dajac efekt
narzedzia do danej obré- jodta, brzoza wykonania budynku z catego
bki oraz typu maszyny bala

Index Typ ‘;C;)Z ‘@t E{ 1§\% KATEIFOI\IG%WA
mm mm mm
CL560-0160-0001 ZIB.01 160 40 108 4 %
CL560-0160-0002 ZIB.01 160 40 160 4 %)
CL560-0160-0003 ZIB.01 160 40 212 4 %

* wiecej produktow znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw

przy posuwie mechanicznym [obr./min] EXPERT RADZI:

» taczenie drewna na dfugosc z krétkich, badz diuzszych odcinkéw materiatu stosuje sie aby: - otrzymac
diugie elementy, wykorzystujac krétsze deski lub listwy z surowca nizszej klasy; - po wycieciu sekéw
i wad otrzymac produkt wyzszej jakosci; - zagospodarowac¢ odpady.

» taczenie na diugosc stosuje sie przy produkdji: - drewna konstrukcyjnego (belki, krawedziaki, bale, deski,
faty); - konstrukcji gietych (wieZzbe dachowa o wymysinych ksztattach); - drewnianej stolarki otworoweyj; -
mebli drewnianych (nogi, blaty); - elementéw konstrukcji schoddw; - drewnianych (stupki, balustrady);

- oraz w modelarstwie.

wartosci obrotéw [obr./min]

120 140 160 250
Srednica freza [mm]

Frez z lutowanymi ptytkami HSS
do ztgcz wieloklinowych (miniwczepy)
tgczenie na diugosc

» frez z lutowanymi » mozliwo$¢ obrébki réz- » frezowanie ztgcz klino- ~ » stosowane na frezar-
ptytkami HSS zwyso-  nych szerokosci materiatéw ~ wych na czotach elemen-  kach dolnowrzeciono-
kiej jakosci stali szyb-  oraz mozliwos¢ taczenia fre-  tdwigczonych na diugosci  wych, formatyzerko- czo-

kotnacej 76w CL602 w zestawy -wyko-  ze stykiem liniowym na  piarkach jedno i dwu-
nane potaczenie cechuje ptaszczyZznie - na kreske  stronnych z posuwem
sie bardzo duzg wytrzymato-  lub jodetke (CL602) mechanicznym

$cig oraz sztywnoscia

Index ‘;C:)L] ;@t E{ {_jm %ﬂ E é 16\?) KAT»ELEONG%WA
mm mm mm mm mm
CL600-0140-0001 140 40 20-50 10 13 2 4 g
CL600-0140-0002 140 40 20-60 10 13 2 4 g
CL601-0140-0001 140 40 25-40 12 21 3 4 @
CL601-0140-0002 140 40 25-50 12 21 3 4 ﬁ
CL601-0140-0003 140 40 25-60 12 21 3 4 @)
CL602-0250-0001 250 50 28,6 10 38 7 6 %

* wigcej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa frezéw

EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr./min]
12000
» taczenie drewna na szerokos¢ z krétkich badz dtuzszych odcinkéw materiatu stosuje sie aby: - otrzymac
diugie elementy, wykorzystujac krétsze deski lub listwy z surowca nizszej klasy; - po wycieciu sekéw
i wad otrzymac produkt; wyzszej jakosci; - zagospodarowac odpady

11000
10000
9000
» taczenie na szerokos¢ stosuje sie przy produkgji: - drewna na blaty stofowe (np. kuchenne);
- parapetoéw z lameli litych; - drewnianych paneli podfogowych; - pétek; - stopni schodéw drewnianych;
- konstrukdji ptaskich do mebli skrzyniowych (np. tézka);- mebli z drewna,
a w szczegélnosci drzwiczek meblowych

8000
7000

wartosci obrotéw [obr./min]

6000

5000

4000
120 140 160

$rednica freza [mm]

Frez z lutowanymi ptytkami HSS
do ztgcz wieloklinowych (miniwczepy)
tgczenie na szerokos¢

» frez z lutowanymi » wykonane potaczenie  » wykonywanie zfgcz » stosowane na frezar-

ptytkami HSS z wysokiej  cechuje sie bardzo duzg ~ klinowych na powierzch-  kach dolnowrzecionowych,

jakosci stali szybkotnacej  wytrzymatoscig oraz szty-  niach bocznych elemen-  formatyzerko- czopiarkach
WNoscig - potgczenie za-  téw faczonych na szero-  jedno i dwustronnych z
pobiega wyginaniu / skre-  ko$¢ ze stykiem liniowym  posuwem mechanicznym
caniu sie drewna na ptaszczyznie

) 1 2... CENA
S I AR I
mm mm mm mm mm
CL610-0140-0001 140 40 18-50 5 14 2 4 %

* wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy

przy posuwie mechanicznym [obr./min] EXPERT RADZI:

13000

12000 » Maksymalna gtebokos¢ ksztattu profilu do wykonania to 3-krotnos$¢ grubosci noza, czyli nawet do 24 mm.

11000 N . N . . . 7 .
» Glowica jest bardzo uniwersalna - do raz zakupionego narzedzia mozna zaktadac noze

10000 ryflowane o réznych ksztattach.

9000
8000 » Profilowanie nozy HSS wykonywane jest na zamowienie, wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta.

7000

» Jezeli potrzebujesz gtowice o innych parametrach zt6z zapytanie? Jestesmy w stanie wykonac gtowice

6000 z .o . z . i i .
o réznej Srednicy oraz szerokosci, a takze liczbie zebdéw.

wartosci obrotéw [obr./min]

5000

4000
120 122 137

Srednica glowicy [mm]

| Glowica frezowa
do nozy ryflowanych
» korpus gtowicy » ryfle w gniezdzie glo- » szeroka gama typowymia-  » przy produkgcji galan-

wykonany z wysokiej  wicy zabezpieczajg néz  rowa pozwalajagca dobra¢  terii ogrodowej stosowane
jakosci stali narzedzio-  przed niekontrolowanym  odpowiednie narzedzie do najczesciej do wykonywa-

wej wysunieciem, utatwiajg ~ danej obrébki oraz typu ma-  nia réznych i skompliko-
montaz oraz ustawienie  szyny - na frezarki dolnow-  wanych ksztattéw, gdzie
nozy w gtowicy rzecionowe, strugarki wielo-  wymagana jest duza dokta-
stronne z posuwem mecha-  dno$¢ oraz precyzja
nicznym profilu

Index @)] @i H 1,}?,%% e
mm mm mm
LJ130-0122-0001 122 40 40 4 %
LJ130-0122-0002 122 40 50 4 @)
................. LJ130-0122-0003 122 40 60 4 %
LJ130-0122-0004 122 40 80 4 %
LJ130-0122-0005 122 40 100 4 %
LJ130-0122-0008 122 40 120 4 g
LJ130-0122-0007 122 40 160 4 %
LJ130-0122-0006 122 40 180 4 @)
LJ130-0122-0009 122 40 230 4 %

* wigcej produktéw znajdziesz na www

T oo



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predkos¢ obrotowa gtowicy
EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr./min]

14000
» Istotnym elementem tej gtowicy jest bez watpienia lekki korpus wykonany ze stopu aluminium. 13000

12000
» Lekki korpus zwigksza zywotnos¢ uktadu napedowego jak waty, czy tez tozyska i zmniejsza pobdr mocy 11000
z silnika - ciezar tej glowicy jest o potowe mniejszy od standardowe] gtowicy, ktérej korpus wykonano ze stali.

10000
» W dodatkowym wyposazeniu gtowicy znajduja sie réwniez noze ze stali szybkotnacej (HSS).

9000

8000

» Jezeli potrzebujesz do swojej gtowicy nozy strugarskich innego gatunku, do obrébki innych materiatéw, 7000
mozesz je u nas zamowic¢. Posiadamy szeroki wachlarz nozy na stanie magazynowych: noze NCV1 (NS110),

EXTRA CHROM (NS120), HSS STANDARD (NS135), HSS PREMIUM (NS130) oraz HM (NS140). >000

6000
4000

100 125 140

wartosci obrotéw [obr./min]

Srednica glowicy [mm]

| Glowica strugarska
czteronozowa / szescionozowa

» glowica wykonana  » mozliwos¢ wykonywania  » mozliwos¢ zamontowania  » stosowane na stru-
z lekkiego stopu alumi-  profili na nozach do gtebo-  nozy strugarskich z wktadkg  garkach wielostronnych

nium kosci 3-krotnej grubosci HM + mozliwo$¢ wykonania ~ z posuwem mechani-
noza (np. wzér deski gtowicy o réznej $r. oraz cznym
tarasowej) szerokosci i liczbie zebdéw

Index (@)] @ H 1,}%%\ KAT/E\:IFO'\:E/E)WA
mm mm mm
LJ150-0125-0006 125 40 200 4 %
LJ150-0125-0007 125 40 230 4 @)
LJ160-0140-0001 140 40 230 6 %

* wiecej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa glowicy strugarskiej
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

oo EXPERT RADZI:
13000
12000
11000

» Jako$¢ obrabianej powierzchni zalezy nie tylko od jakosci nozy w gtowicy, ale réwniez
od prawidtowego ustawienia nozy wzgledem siebie w gtowicy.

10000
9000
8000
7000
6000
5000

4000
100 125 140

» Pamietaj, ze wybdr okreslonego rodzaju noza do planowanych prac, zalezy od gestosci
i twardosci obrabianego materiatu.

» No&z nie powinien wystawac poza gtowice wiecej, niz dwukrotna jego grubosc
(np. N6z 0 grubosci 3 mm - nie powinien wystawac wiecej niz 6 mm).

wartosci obrotéw [obr./min]

$rednica gtowicy strugarskiej [mm]

| N6z strugarski
do planowania drewna na strugarkach

El=
£l

» w produkdji architektury ~ » do planowania ele-  » noze HSS PREMIUM » do obrdbki drewna
ogrodowej wykorzystywa- ~ mentéw konstrukcyj- i1 STANDARD réznig sie miekkiego zaleca sie
ne bardzo czesto w glowi-  nych stupkéw, poreczy,  klasg wykonania, n6z HSS ~ zastosowanie noza HSS
cach strugarskich na obra-  stopnic zdrewna przed ~ PREMIUM wykonany jest ~ STANDARD, do drewna
biarkach wielogtowicowych ~ procesem profilowania  w | klasie doktadnosci, nato-  twardego (liSciastego)
- czterostronnych miast N6z HSS STANDARD HSS PREMIUM

w Il klasie dokfadnosci

Index = ;Et 131 Iﬁ Materiat noza s'\lfraatvevgﬁ;/ KATEIFONG%WA
mm mm mm

0 NS135-0200-0002 200 30 3,0 43° HSS STANDARD | drewno migkkie %

0 NS135-0200-0001 200 35 30 43° HSS STANDARD | drewno migkkie g}
NS135-0230-0001 230 30 30 43° HSS STANDARD | drewno miekkie @;

o NS135-0230-0002 230 35 3,0 43° HSS STANDARD | drewno miekkie %
NS130-0200-0002 200 30 30 43° HSS PREMIUM | drewno twarde %
NS130-0200-0001 200 35 3,0 43° HSS PREMIUM | drewno twarde @)
NS130-0230-0001 230 30 3,0 43° | HSSPREMIUM | drewno twarde @’
NS130-0230-0002 230 35 30 43° HSSPREMIUM | drewno twarde g}
0-na zaméwienie * wigce] produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy

EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr./min]
. 14000
» Istotnym elementem tej gtowicy jest bez watpienia lekki korpus wykonany ze stopu aluminium. g B
E 12000
» Glowica przystosowana jest do pracy na wysokich parametrach obrotowych i duzych posuwach. % 11000
» Stosowana na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, 3 IZZZ;’
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym. ,; 5000
» Potrzebujesz plytek wymiennych HM do tej glowicy? Standardowo z naszych stanéw magazynowych g 7w
mozesz zamdwi¢ phytki LJ555-3012-0001, LJ555-3012-0002, LJ555-3012-0003. i

5000

4000
100 125 140

$rednica glowicy [mm]

| Glowica strugarska spiralna / dzielona
z wymiennymi ptytkami / nozykami HM
» glowica wykonana  » mozliwos¢ wyboru gatun-  » specjalne utozenie  » do obrdébki drewna lite-

z lekkiego stopu alu-  ku ptytek z weglika spiekane-  ptytek HM po spirali-ta-  go twardego suchego - stru-
minium oraz wyposa-  go (do drewna, uniwersalne,  kie utozenie ptytek zm-  ganie powierzchni ptaskich

zona w dwustronne  materiat drewnopochodne)  niejsza opory skrawnia i krzywoliniowych belek kon-
nozyki HM i zastosowanie gtowicy do i pozostawia bardzo strukcyjnych, desek podtogo-
obrébki danego materiatu  dobrg jakos¢ powierz- wych tarasowych, elementéw
chni po obrébce po zigczeniu na szerokos¢
lub dtugos¢

25 Ben CENA
Index (@I @ io oi 1,}?,%3\ KATALOGOWA

mm mm mm
LJ170-0100-0001 100 40 180 24 &
LJ170-0125-0001 125 40 180 24 7

* wiecej produktéw znajdziesz na www

s A ENA
Index ’ﬁ‘ Ilo$¢ ostrzy Zastosowanie KATELOGOWA
mm mm mm
LJ555-3012-0001 30 12 15 2 uniwersalna @’
do drewna
Us55-3012-0002 30 12 15 22 Jo drenn 5
do plyty i materiatéw
1J555-3012:0003 30 12 15 72) o V4

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

narzedzia w AKCJI!

dopuszczalna predko$¢ obrotowa gtowicy
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI:
14000

13000
12000
11000
10000
9000
8000
7000

wartosci obrotéw [obr./min]

6000

5000
100

Srednica glowicy [mm]

» Istotnym elementem tej glowicy jest bez watpienia lekki korpus wykonany ze stopu aluminium.

» Mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna, uniwersalne, materiaty
drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu.

» Potrzebujesz akcesoriéw do gtowicy? Plytki wymienne HM (LJ555-1414-0001, LJ555-1414-0002, LJ555-
1414-0003, LJ555-5012-0006, LJ555-5012-0007) lub kliny i $rubki do mocowania ptytek mozesz zaméwic
bez probleméw - mamy je na stanie.

» Glowica stosowana na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach,
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym.

| Glowica frezowa prosta z nacinakami
z wymiennymi ptytkami HM

» glowica ze stopu
aluminium i wypo-
sazona w komplet

» usytuowanie ptytek
pod katem wzgledem
osi narzedzia, pozwala na

» stosowana tam,
gdzie zachodzi koniecz-
nos¢ uzyskiwania wyso-

» do obrdébki/ frezowania
wpustow i wregdw o przekro-
ju prostokatnym - struganie

ptytek wymiennych  uzyskanie bardzo dobrej kiej jakosci obrébki po- powierzchni pfaskich i krzywo-
HM jakosci powierzchni, lep-  wierzchni bocznych liniowych deski podtogowej,
sze odprowadzenie wiéra i krawedzi gniazda belek konstrukcyjnych, ele-
oraz wptywa na plynniejsza mentéw na fawy i stoty
prace narzedzia ogrodowe, etc.
E 1<l 1 CENA
Index (@)] @# H F=K kO 3. KATALOGOWA
mm mm mm
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 2+2 T
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 242 @}
Index ’H‘ llo$¢ ostrzy Zastosowanie P/L KATEEO’\:;%W n
mm mm mm
LJ555-1414-0001 = 14 14 2,0 74 uniwersalna V4
LJ555-1414-0002 | 14 14 2,0 74 do drewna twardego @’
do plyty i materiatow
L555-1414-0003 14 14 20 2 o phiy 1 matertaldn &
LJ555-5012-0006 50 12 1,5 z2 uniwersalne L %)
LJ555-5012-0007 50 12 1,5 z2 uniwersalne P %
CENA
Index E Info KATALOGOWA
mm
LJ550-0000-0003 50 Kiin do glowicy: LJ051-0100-0001 i LJ051-0125-0001 ﬁ
LJ570-0000-0001 M6%16 $ruba do glowicy LJ051 oraz LJ050 V2

* wiecej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego
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dopuszczalna predkos¢ obrotowa gtowicy

EXPERT RADZI: o0 przy posuwie mechanicznym [obr./min]
» Glowica przystosowana do obrébki wykanczajacej i pracy na matych naddatkach. € 12000
£ 11000
» Mozliwos¢ wyboru gatunku ptytek z weglika spiekanego (do drewna, uniwersalne, materiaty 2 mm
drewnopochodne) i zastosowanie gtowicy do obrébki danego materiatu. E o
» Potrzebujesz ptytek wymiennych HM? Mozesz zamdéwic ptytki z indekséw: § 8000
LJ555-1414-0001, LJ555-1414- 0002, LJ555-1414-0003. g 7o
. . e . . . . . . . 5 6000
» Uzywasz kopiatu? Na zaméwienie wykonujemy tozyska do gtowicy w celu jej prawidtowej pracy po kopiale. 5 o
4000

120 150

Srednica glowicy [mm]

Gtowica frezowa spiralna
z dzielong krawedzig skrawajaca
z wymiennymi ptytkami HM

» wykonana z lekkiego  » specjalne utozenie » frezowanie pfaszczyzn » stosowane na frezar-
stopu aluminium iwy-  ptytek HM po spirali- i powierzchni krzywolinio-  kach dolnowrzeciono -
posazona w komplet zastosowane utozenie  wych (obrébki drewna litego  wych, kopiarko-wzorcar-
ptytek wymiennych HM  ptytek zmniejsza opory  twardego suchego) - stru-  kach, strugarkach wielo-
skrawania i pozostawia  ganie powierzchni deski po-  stronnych z posuwem
bardzo dobrg jakos¢ diogowej, stupkdw, elemen-  mechanicznym
powierzchni po téw konstrukeji do taw
obrébce i stotéw ogrodowych, etc.

3 12w CENA
Index (@)] @ io oi FK KATALOGOWA

mm mm mm

LJ090-0120-0101 120 40 80 3+3

LJ090-0150-0001 150 40 100 3+3 @)

* wiecej produktow znajdziesz na www

Index ’H- llo$¢ ostrzy Zastosowanie KATSEO’\(‘;%WA
mm mm mm
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 74 uniwersalna @’
. N do drewna
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 74 twardego %
do plyty i materiatéw
LJ555-1414-0003 14 14 20 74 o e %

www.globus-wapienica.eu




Frezowanie w produkcji programu ogrodowego

EXPERT RADZI:

» |dealne rozwigzanie do rozdrabniania elementéw z drewna, gatezi oraz obtaczania
ktéd drewna na okreslong Srednice.

» Mozliwos¢ wykonania przeciwnozy.

» Noze i przeciwnoze wykonujemy réwniez na podstawie wzoru lub rysunku klienta,
majac na uwadze wymiary graniczne podane w ponizszej tabeli.

| Noze oraz przeciwnoze do rebakéw i obtaczarek
ze stali szybkotngcej HSS

» wykonywane z wysokie] > wysoka twardos¢ » kat ostrza od 30° + 40°,
jakosci stali narzedziowej, nozy od 55 + 60 HRC zalezny od zastosowania
cechujgcej sie duza wytrzy- i typu obrébki na maszynie
matoscig oraz wysoka

udarnosciag

CENA
Podgrupa E E:i t‘l KATALOGOWA

mm mm mm

0 Lj700 10-1000 10-500 230 7

0- na zaméwienie




NARZEDZIA NA ZAMOWIENIE

Na indywidualne zamdwienie klientéw wykonujemy réwniez narzedzia
o innych parametrach technicznych, w zaleznosci od zastosowania
i potrzeb klienta.

FREZY NASADZANE LUB GLOWICE FREZOWE
PRODUKUJEMY W WERSJI Z OSTRZEM HSS LUB HM,
W ZALEZNOSCI OD RODZAJU MATERIAEU SKRAWANEGO

> frezy lub glowice z ostrzem HSS zalecane sg do obrébki drewna litego
miekkiego lub $rednio twardego

» frezy lub glowice z ostrzem HM zalecane sg do obrébki drewna litego
klejonego, twardego lub materiatéw drewnopochodnych

7167 zapytanie! Oferta cenowa na wykonanie w/w narzedzi oraz innych
produktéw na zamdwienie, generowana jest na podstawie rysunku
profilu przestanego od klienta wraz z naniesionymi wymiarami lub na
podstawie gotowego elementu obrabianego danym narzedziem

i dostarczonego na nasz adres.

Zeskanuj kod QR i skontaktuj sie z naszym Dystrybutorem Zeskanuj kod QR i wyslij zapytanie

[=]¥.4 =] [=] 2% [=]
(=] e 2 [=]

Przedstawiona oferta ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art.66 par.1 Kodeksu Cywilnego.

Pefna oferta narzedzi katalogowych GLOBUS dostepna jest na www.globus-wapienica.eu



Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z o.0.
ul. T. Regera 30

43-382, Bielsko-Biata
tel. +48 33 82 80 800
fax +48 33 48 80 065
wapienica@wapienica.pl

www.globus-wapienica.eu
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