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MINI SZLIFIERKA KATOWA

Mini szlifierka katowa Norton do krazkéw SpeedLok 50mm jest idealna do
gratowania, usuwania naddatku, szlifowania i polerowania. Wystarczajaco mata
i poreczna, by dostac sie do trudno dostepnych miejsc i do$¢ mocna, by szybko i
wydajnie wykonac prace.

Uzytkownicy moga szybko wymienic tarcze do szlifowania i narzedzia scierne do
polerowania, niezaleznie od tego, czy wybiora krazki nasypowe kategorii Premium,
Profesjonalny lub Standard, czy tarcze wtokninowe Profesjonalny lub Standard, by
zaoszczedzi¢ czas i zwiekszy¢ produktywnosé. Idealne dla przetwérstwa metali,
spawalnictwa, transportu i przemystu lotniczego.

ZALETY | KORZYSCI

e Dwutozyskowy trzpien skutkuje znakomita wspoétosiowoscia, by zmniejszyé
wibracje, co pozwala na dtuzsze uzytkowanie i doktadniejsze wykonczenie

¢ Doskonata kontrola precyzji jak i mocy za pomoca regulatora predkosci,
gwarantuje idealne wykonczenie

e Ergonomiczny, udoskonalony antyposlizgowy uchwyt zapewnia doskonata
obstuge narzedzia i zmniejsza zmeczenie

MINI SZLIFIERKA KATOWA

50MM (27) MAKS RPM 22,000 (0.45 KM)

e Zaprojektowana z mysla o wspdtpracy z podktadkami quick-change
i krazkami SpeedLok oraz mini lamelkami.

e Do uzytku tylko z szybkowymiennymi krazkami szlifierskimi 38mm
i 50mm oraz z osprzetem szlifierskim montowanym na trzpieniu.
Narzedzia Scierne musza miec¢ predkos¢ znamionowa wieksza od tej
na elektronarzedziu.

WYDECH TYP PRZEPUSTNICY KM POBOR POWIETRZA (L/MIN)  OPRAWKI WAGA NR PRODUKTU
Tylni Poziom 0.45 85 6mm 0.74 kg 66261177765

SPECYFIKACJE TECHNICZNE / ZGODNOSC

Specyfikacje dla: mini szlifierka katowa Norton Wartosc¢ charakterystyki hatasu zgodnie z EN ISO 15744
(1ISO 15744):

e Wazony poziom ci$nienia akustycznego A podczas pracy 87.3 dB

Typ elektronarzedzia: szlifierka katowa
Wymiar: dla krazkéw SpeedlLok o Srednicy do 50mm

Waga narzedzia: 0.742 kg e Wazony poziom mocy akustycznej A 98.3 dB

e Szczytowy wazony poziom ci$nienia akustycznego C podczas
pracy <130 dB

Specyfikacja narzedzia do szlifowania:
e Wielko$¢ naktadki do 50mm

¢ Oprawka é6mm

Powietrze sprzezone: 6.2 bar (90psi)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie pracy: 6.2 bar (90psi)
Konie mechaniczne: 0.45

Predkos¢ swobodna: 22,000 rpm

Pobér powietrza @6.2 bar: 85 litréw/min o L . . .
Zastosowania i uzytecznosc¢: Polerowanie powierzchni,

Wartos¢ wibracji zgodnie z EN 1S0 28927-3: 3.00 m/s? fazowanie, gratowanie frezéw architektonicznych, blachy,
Niepewnoé¢ pomiaru (Norma): 0.84 m/s? powierzchni, odlewdw cynkowych, produktéw aluminiowych,
form wtryskowych, itp. Ogélne polerowanie i szlifowanie na

Zalecane smary: Mgta olejowa 20# wysokich predkoéciach.
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MINI SZLIFIERKA KATOWA
ZESTAW STARTOWY

ZGODNY Z KRAZKAMI 50mm (27)
MAKS RPM 22,000 (0.45 KM)

e Wybdr 45 krazkdw sciernych SpeedLok, najpopularniejszych * °
granulacji do zdzierania, gratowania i cieniowania p
powierzchni oraz nowa mini szlifierka katowa Norton. ﬁ

SKEAD ZESTAWU NR PRODUKTU  ILOSC/OPAK.  NR ZESTAWU
50mm (2”) MINI SZLIFIERKA KATOWA NORTON: MAKS RPM 22,000 (0.45 KM] 66261177765 1
TORBA Z NARZEDZIAMI NORTON: POLIESTER 600D, ROZMIAR:56x31x45¢cm - 1
DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 LUB BZR+ 66623303912 10
69957300298
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 25
DIB ZMD 2"x0" S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 10
BU (ZMD) 50x6 SL3 twardy NOR 63642586931 1

MINI SZLIFIERKA KATOWA

| KRAZKI SPEEDLOK

ZESTAW PROFESJONALNY

ZGODNY Z KRAZKAMI 50mm (27) h
MAKS RPM 22,000 (0.45 KM] o

e Peten asortyment krazkéw SpeedLok z naszej oferty wraz z mini szlifierka katowa.

e Zawiera probki najpopularniejszy krazkow sciernych SpeedlLok dla wszystkich
etapow zastosowan od czyszczenia, gratowania, cieniowania az do przygotowania

powierzchni.
SKEAD ZESTAWU NR PRODUKTU  ILOSC/OPAK.  NR ZESTAWU
50mm (2”) MINI SZLIFIERKA KATOW NORTON: MAKS RPM 22,000 (0.45 KM) 66261177765 1
TORBA Z NARZEDZIAMI NORTON: POLIESTER 600D, ROZMIAR:56x31x45cm - 1
DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 LUB BZR+ 66623303912 5
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 5
SPE ZMD 50 R980P NORTON C50 LTYH SL3 X 63642597045 5
SPE ZMD 50 R980P NORTON C80 LTYH SL3 X 63642597052 5 49957300300
FLD FXSP 50 R980 NOR C36 NMINI SL3 66261120103 5
DIB ZMD 2"x0" S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 5
DIB ZMD 2"x0" S2503 NOR VTVF SL3B BL VR+ 66623378347 5
UNW WZMD 2"x1/4"x0" U4401 NOR SIFI2 SL3+ 63642585677 5
BU (ZMD) 38x6 SL3 srednie NOR 63642556629 1
BU (ZMD) 50x6 SL3 twarde NOR 63642586931 1

V)5

Narzedzia na sprzezone powietrze wymagaja regularnego smarowania. Silnik i tozysko stosuja sprzezone powietrze,
by zasila¢ narzedzie. Poniewaz wilgo¢ w sprzezonym powietrzu spowoduje rdzewienie silnika powietrznego, wiec
konieczne jest codzienne smarowanie. Zaleca sie stosowanie przyrzadu do olejowania w linii. Przed korzystaniem

z maszyny nalezy dodac 1-2 kropli smaru do wlotu powietrza.

To elektronarzedzie BEZ OSEON i NIGDY nie nalezy stosowac do niego tarcz do przecinania i innych narzedzi
Sciernych spojonych. Nigdy nie nalezy korzystac z produktu, ktorego MAKS RPM znamionowe jest nizsze niz RPM
oznaczone na narzedziu.
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KRAZKI SPEEDLOK

Beznarzedziowy system montowania umozliwia szybka wymiane krazkow,

by maksymalizowad wydajnosc i zlikwidowad przestoje. Idealne do szlifowania,
cieniowania i polerowania przy niskim lub srednim nacisku przy matych lub
trudno dostepnych miejscach w branzach jak konstrukcja form, motoryzacja,
lotnictwo, produkcja narzedzi i zbiornikdw sprzezonego powietrza. Zapiecie
SpeedlLok umozliwia szybka i tatwa wymiane. Krazek mocuje sie do podktadki,
ktéra zapobiega poslizgom lub poluzowaniu w wyniku goraca. Dwuguzikowy
system taczacy (TR) gwarantuje, ze krazek jest idealnie wyposrodkowany i wolny
od wibracji. Krazki optymalizuja proces usuwania naddatku, wykanczania
powierzchni oraz termiczne obciazenie i ogélne zuzycie narzedzia. Krazki
SpeedlLok sa najbardziej wydajne przy zalecanej predkosci 15-35 m/s.

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegolne zalecane @
Zalecane o0

BLAZE Nowos¢ X-TREME X-TREME + NOWOSC BDX
MATERIALY R980P RED HEAT R983 R884P R801 X-TREME SR422  ARY/ARX19

[ J [ J ©

Stal nierdzewna, inox

Tytan, inkonel, super stopy

[ ] [ ] ©
Stal weglowa, konstrukcyjna i stal miekka [ J [ J [ J
© © [ ]

Zeliwo

Metale niezelazne (mosiadz / aluminium)

[ AR-RN BN J

Drewno twarde

Drewno miekkie

Kompozyty

Kamien, beton

Szkto, plastik

SRR ARCERCERCEREN]

[ AN BN BEVEN

o . \J \
| p.

- X . :
~a _— SREDNIA TWARDA

MOCOWANIE TR PORADA: Ztobienia mozna PORADA: Dla operacji wymagajacych
(Typ 3-SL3JPrzykrecenie i uniknac stosujac podktadke bardziej agresywnej obrobki stosowad
odkrecenie dwoma i p6t obrotami. mniejsza niz Srednica krazka, nalezy podktadki twarde.

jak np. podktadka 38mm dla

krazka s0mm.
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POROWNANIE PRODUKTOW

L
‘N
-]
[m]

S

=

: _

°

°

@

c

2

c

©

: _

5

o

=)
L
ad
<
=

ZGRUBNE < P WYKANCZAJACE

Wykonczenie powierzchni

BLAZE rosor (F#F++4

e Najlepszy wybdr przy szlifowaniu posrednim i wykanczaniu e Zapewnia chtodne szlifowanie przy znaczaco szybszej
stali nierdzewnej, inkonelu, chromu, kobaltu, tytanu i obrébce.
materiatow bardzo twardych. * Najwyzsza trwato$é, najdtuzsza zywotnoéé oraz odporno$é
e Usuwa szybko wszelkie defekty. na strzepienie sie krawedzi krazka przy intensywnej obrébce.

EHIHWEE NERL My 4

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE <&>
36 100 66261094895
- 50 100 66254402096
60 100 66261038811
80 100 -
36 50 63642597033
50 50 63642597034
/6% 38 60 50 63642597037
80 50 63642597038
W czasie szlifowania stali
nierdzewne] powstaje znaczaca 120 50 66261136867
iloé¢ ciepta. Zastosowanie
krazka Norton Blaze z warstwa 24 50 66261137594
supersize pozwala na obnizenie 36 50 63642597039
wytwarzanego ciepta i poprawia
jakos¢ szlifu. Przewaznie 50 50 50 63642597045
granulacje grubsza stosuje sie do 40 50 63642597050
obrébki spawéw metoda MIG, a
ziarna drobniejsze do szlifowania 80 50 63642597052
spawow metoda TIE. 120 50 66261136868
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BLAZE krazkiFigrowe Foso M+ +4

¢ Najlepszy wybér do zastosowan wymagajacych bardzo e Najciezszy ze wszystkich podtozy fibrowych. Dzieki niemu
intensywnej obrébki. mozliwe jest usuwanie wiekszych naddatkdéw obrébkowych,
dtuzsza zywotnos¢ i odpornosc na wystrzepienia krawedzi

krazka.
g
WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE 5

36 25 66261058704
50 50 25 66261058705
60 25 66261058706

NOWOSC RED HEAT ross FF++4

¢ Wysoko wydajne krazki ceramiczne bez laminatu, by ¢ Nowy zaawansowany uktad ziarna i ulepszony podktad
zapewnic¢ elastyczno$¢ podczas obrébki konturdw i krzywizn. zapewniaja idealna obrébke i dtuzsza zywotnosc.

e Do aplikacji o srednim nacisku.

Enmm m%T)’(AL 5@

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>

36 50 66261151081
50 50 66261151082
50 60 50 66261151083
80 50 66261148410
120 50 66261151084

AN

‘gPEc Nowe krazki SpeedLok Red Heat nie zawieraja laminatu, by zapewni¢ dodatkowa
CWECK elastycznoé¢, szczegdlnie podczas obrobki konturéw i krzywizn.

6 / KRAZKI SPEEDLOK
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X-TREME resip Aukastes

e Najlepszy krazek do zastosowania przy obrdbce stali e Agresywne skrawanie i dtuzsza zywotnos¢ od krazkéw z
utwardzonych, stali weglowych, spawéw i drewna. ziarnem cyrknowym konkurencji.

e Wszechstronne, samoostrzace sie ziarno elektrokorundu e Powlekane ziarno powoduje, ze krazek ma dtuzsza trwatos¢
cyrkonowego, majace za zadanie usuwanie duzych i usuwa materiat z wieksza szybkoscia.

naddatkéw przy szlifowaniu zgrubnym i gratowaniu stali
zwyktych i stali nierdzewnych.

Findl VA o A & &

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>

36 50 63642560879
- 50 50 63642560880
60 50 -
80 50 66261137001
36 50 63642560882
50 50 69957389455
50 60 50 63642556396
80 50 63642560884
120 50 63642560885

NOWOSC X-TREME+ reor

e Do bardzo wymagajacych zastosowan. Warstwa supersize e Samoostrzace sie ziarno cyrkonowe + sprawia, ze krazek
utatwia chtodne skrawanie stali nierdzewnej, tytanu i stopéw dtuzej pozostaje ostry, przez co pracuje dtuzej, obnizajac
specjalnych zapewniajac jako$¢ przedmiotu obrabianego i catkowite koszty procesu obrobki

wykonczenie ¢ Wysoka szybko$¢ usuwania materiatu ze stali nierdzewne;j

e Ciezkie podtoze poliestrowe Y zapewnia doskonata trwatos¢
i przyleganie ziarna

vy [

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>
36 50 63642556405
50 50 63642587202
50 60 50 63642556407
80 50 63642587207
120 50 63642587208

NOWOSC X-TREME S riz

o Swietna opcja dla brazu, metali niezelaznych, kamienia, e Ostre Scierniwo z wysokiej klasy weglika krzemu dla
szkta i tworzyw wzmacnianych wtdknem szklanym. dobrego tempa obrébki przez caty cykl zycia krazka.
e |dealne rozwiazanie do szlifowania tytanu i niezelaznych ¢ Dobra zdzieralno$¢ materiatéw zaréwno przy
czesci samolotow czy silnikow. zastosowaniach o niskim jak i Srednim nacisku.

METALE NIEZELAZNE,
_Em'm@ﬂ KAMIEN, SZKEQ, .
DREWNO
WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>

60 50 66261137013
38 80 50 66261137024
120 50 66261137027
60 50 66261137014
50 80 50 66261137025
120 50 66261137028

KRAZKI SPEEDLOK / 7



BDX arvi9

¢ Do materiatéw trudnych do szlifowania, ktére wymagaja e Dobra predkosc¢ ciecia oraz ulepszona trwatos¢ do
ekonomicznych rozwiazan. zastosowan $rednio wymagajacych.

e Agresywne ciecie i dtuzsza zywotnos¢ od innych krazkéw e Odpornos$¢ na zuzycie brzegéw i strzepienie sie.
korundowych.

liinsd B METALE ZELAZNE,
.ﬁn NIEZELAZNE, DREWNOﬁ & .

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>

60 100 66261137048
80 100 66261137049
25 120 100 66261137055
180 100 66261137056
320 100 66261137057
60 50 63642586628
80 50 63642586629
38 120 50 63642586631
180 50 63642586633
320 50 66261137058
36 50 63642586683
/spic 50 50 63642586685
_/ CHECK 60 50 69957389332
Nasz najbardziej wszechstronny 50 80 50 63642586687
krazek SpeedLok. Tradycyjne 120 50 63642586689
krazki korundowe maja dobra
specyfikacje wyjéciowa dla 180 50 63642586691
paolmeh prac szlfiersiich 320 50 63642586695
PRODUKT NA ZAMOWIENIE
CAP CODE ZIARNO / GRANULACJA 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Ceramiczne z supersize . . . . . . . .
Elektrokorund cyrkonowy . . O J U .
Elektrokorund cyrkonowy z supersize . U . . U o .
Weglik krzemu . . . . . . . .
Elektrokorund . . . . . . . . . . . .
¢ Dostepne

MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

WYMIARY (mm) MINIMALNA WIELKOSC ZAMOWIENIA

8 / KRAZKI SPEEDLOK



MINI LAMELKI

Idealne do obrébki spawéw w matych i trudno dostepnych miejscach, a takze do ogélnego zdzierania materiatéw, gratowania,
obrabiania, cieniowania i polerowania. Mini lamelki maja dtuga trwatos¢ i minimalizuja przestoje, co zwieksza wydajnosc.

Zapiecia SpeedLok utatwiaja szybka wymiane tarcz poprzez mocowanie ich do podktadki bez poslizgéw lub poluzowania w
wyniku goraca. System taczenia TR zapewnia idealne wyposrodkowanie lamelki i brak wibracji. Najlepsze wyniki sa osiagane
przy zalecanych predkosciach 30-40m/s. To optymalizuje zdzieranie materiatu, polerowanie powierzchni, obciazenie
termiczne i zuzycie narzedzia.

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegolne zalecane @
Zalecane ©

BLAZE X-TREME B

DX
[ J (D)

Stal nierdzewna, inox oraz duplex

Inkonel, tytan, stopy specjalne [ J (D)
Stal weglowa, stal konstrukcyjna oraz stal zwykta [ ] [ ] ©
Zeliwo © ° ©
Metale niezelazne (mosiadz / aluminium) [ ) ©
Twarde i miekkie drewno [ ] ©
Ll
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Wykonczenie powierzchni
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BLAZE rosor (F#+F+++

¢ Do stali nierdzewnej i nadstopéw. * Niezwykle agresywne ceramiczne ziarno do znacznie

* Zapewniajg dtuzsza zywotno$¢ niz inne mini lamelki, szybszej predkosci ciecia.
podczas stosowania na stali nierdzewnej, tytanie i e Warstwa supersize do chtodniejszego ciecia i obnizonego
nadstopach. wytwarzania ciepta podczas pracy, co zapewnia lepsza

jakos¢ obrabioanych elementéw i brak sladéw przypalen.

Eﬂﬂlum :\’/I\‘EOTXAL 5 @

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. BEEVII /NN INGES PODKtADKA
36 10 66261120103
40 10 66261120104
50 63642556629
60 10 66261120109
80 10 66261120110

/SPEC Szlifowanie stali nierdzewnej generuje spora ilo$¢ ciepta; nalezy zawsze korzystac z mini

CHECK lamelki Norton z warstwa supersize (wsparcie w chtodzeniu), by zmniejszy¢ generowanie
ciepta i zwiekszyc¢ jakos¢ ciecia i polerowania. Zazwyczaj stosuje sie krazek z grubym ziarnem
do spawdw typu MIG, a z drobniejszym podczas szlifowania spawéw typu TIG.

X-TREME rs2s

e |dealne do stali niestopowej i spawow. e Zapewnia agresywna predkosc¢ ciecia i dtuzsza zywotnosé

¢ Mocny elektrokorund cyrkonowy plus do szybkiego podczas pracy nad stalg niestopowa i spawami.
zdzierania przy grubym szlifowaniu i gratowaniu stali i stali e Zapobiega zapychaniu sie przy pracy z aluminium i innymi
nierdzewne;. miekkimi materiatami.

S NV K e

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. BEEVIOIe/NNINGES PODKtADKA
40 10 66261180892

50 60 10 66261180893 63642556629
80 10 66261180894

FLEXI FLAP

¢ Takze dostepne w wersji mini flexi-lamelki, ktéra dopasowuje sie do konturéw i rogéw.
e Elastyczna konstrukcja materiatu i krazka jest idealna do lepszego wykonczenia i wygodniejsza do obstugi przez operatora.

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. BRIV /NN INGES PODKtADKA
40 10 66261180889

50 60 10 66261180890 63642556629
80 10 66261180891

10 / MINI LAMELKI
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BDX r7ss

e Odpowiednie do aluminium, stali niestopowe] i materiatow e Do szybszych cie¢ przy dtuzszej zywotnosci przy
ciezkich do szlifowania, ktdre wymagaja rozwiazan zastosowaniach $rednio wymagajacych.
ekonomicznych.

¢ Do agresywnych cie¢ przy dtuzszej zywotnosci w poréwnaniu

do krazkéw konkurencyjnych. E”“' METALE ZELAZNE,
NIEZELAZNE

WYMIARY (mm) GRANULACJA ILOSC/OPAK. BREEVIOIlel /N[ NG5 PODKtADKA

40 10 66261119970
60 10 66261119973
50 63642556629
80 10 66261119975
120 10 66261119976

MINI LAMELKI / 11



KRAZKI WLOKNINOWE SPEEDLOK .

Szybkomocujace krazki Norton SpeedLok z wtokniny to potaczenie mocnej syntetycznej

siatki i jakoSciowych materiatéw Sciernych, ztaczonych razem odpornym klejem. Otwarta
konstrukcja wtdkniny pozwala na ostre ciecie i ulepszone wykonczenie powierzchni przy
zachowaniu wtasciwoéci zapobiegajacej zabijaniu sie.

PRZEWODNIK DOBORU PRODUKTU

Szczegélne zalecane @

Zalecane ©

RAPID STRIP VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP RAPID PREP RAPID BLEND NEX

I N T S S N

Zendra [
Usuwanie naddatku [ ] 0
Gratowanie © [
Lekkie gratowanie [ ] O
Lekkie wykonczenie [ J (D) [
Wygtadzanie [ ] © (D)
Wykanczanie © ([ [ J
<€ >
NAJBARDZIEJ AGRESYWNY NAJMNIEJ AGRESYWNY
NAJMNIEJ WSZECHSTRONNY NAJBARDZIEJ WSZECHSTRONNY

12 / KRAZKI WEOKNINOWE SPEEDLOK



KRAZKI WLOKNINOWE RAPID STRIP SPEEDLOK

Otwarta struktura sieciowa pozwala na agresywna obrébke bez zabijania sie. Grube wtékno syntetyczne i bardzo
grube ziarno weglika krzemu umozLliwia tatwe usuwanie rdzy, rozpryskéw spawalniczych i zendry.

Nalezy stosowac przed i po spawaniu celem przygotowania i czyszczenia powierzchni.

BLAZE RAPID STRIP &##++#

e |dealne narzedzie do usuwania z powierzchni réznego e Doktadnie czysci powierzchnie zapewniajac bardzo dobre
rodzaju powtok. przyleganie powtok, farb i lutu.
e Ziarno elektrokorundu ceramicznego sprawia, ze trwato$¢ ¢ Wytrzymuje agresywna obrdbke bez ztobienia.

krazka jest dwa razy wieksza, niz konkurencji.

D(mm)  KODPRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK. BREEYIe[olol\/NN[ING= N N r= 3 VioTolo 1/ Nl = é;

50 R9101 X Coarse SG 25 66623303912 -

RAPID STRIP

¢ Do zastosowan ogdlnych przy usuwaniu powtok. e Grube ziarno $cierne zapewnia agresywna obrébke.
e Czysci powierzchnie doktadnie zapewniajac bardzo dobre ¢ Nie zabija sie na lepkich powtokach, klejach i miekkich
przyleganie powtok, farb i lutu. metalach.

Eﬂum

D (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK. BIGEVNGIIES Il @; TR STRIPPA <&>
50 R4101 X Coarse S 10 63642588173 -
R4104 X Coarse S 10 - 63642556605

RAPID STRIP SPEEDLOK DISCS / 13



KRAZKI RAPID BLEND SPEEDLOK Y

Jeden krazek do operacji, od usuwania materiatu poczynajac, a na wykonczeniu wolnym od
rozmazywania konczac. Dzieki swojej zwartej budowie, krazki Rapid Blend doskonale nadaja sie do
stepiania i zatamywania ostrych krawedzi, wyréwnywania, wygtadzania, czyszczenia i polerowania,

przy usuwaniu defektéw powierzchniowych, usuwaniu $ladéw obrobki Sciernej i lekkim usuwaniu

naddatku, moga by¢ stosowane tacznie z krazkami fibrowymi i lamelkami.

VORTEX RAPID BLEND strukTURA OTWARTA

e Zastosowanie specjalnego spoiwa zywicznego zapobiega

e Otwarta struktura wtdkien nylonowych impregnowanych
przy pomocy zaawansowanej technologii ziarna i
zaawansowanego systemu zywicznego.

e Zapobiega zabijaniu sie nawet przy obrébce aluminium.

F+++

w czasie obrobki ostrych krawedzi wypadaniu wtdkien, co
sprawia, ze jest to produkt doskonaty do stepiania krawedzi,
brak mazania.

 Zywotno$¢ nawet do 8 razy dtuzsza, niz innych krazkéw
do wygtadzania powierzchni oznacza zmniejszenie ilosci
wymian krazkéw i zwiekszenie produktywnosci.
Euum

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK.
25x6 U231 Medium 100 66254497806
38x6 u2311 Medium 80 66254497807
50x6 U2311 Medium 25 66254497067

VORTEX RAPID BLEND sTrRUKTURA ZAMKNIETA

e Zamknieta struktura zapewnia szybkie usuwanie naddatku,
krétszy czas cyklu i bardzo dobra jako$¢ przedmiotu.

e Gruba sie¢ nylonowa utrzymuje ziarno na swoim miejscu,
zapewniajac bardzo réwnomierne wykonczenie w czasie
catej eksploatacji krazka.

++ 4+

¢ Specjalny proces utwardzania zapewnia odpornosc krazka
na pekanie w czasie intensywnego stepiania krawedzi.

e Krazek utrzymuje swoj profil w czasie obrébki réznych
powierzchni, ksztattéw i konturdw.

Eunlum

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK.
U2305 3AM 60 66254428237
50x6 U2305 5AM 60 66254413660
U2305 7AM 60 66254433510

14 / KRAZKI RAPID BLEND SPEEDLOK



RAPID BLEND nex £ZZF

* Mocna siatka, rodzaj ziarna i spoiwo nie wywotujace efektu
mazania zapewniaja efektywna obrdbke bez zabijania i dobre
wykoAczenie powierzchni.

e Materiat Scierny roztozony jest rownomiernie w catej
objetosci Sciernicy, a zatem wykorzystane moga by¢ zaréwno
obwdd jak i obydwie powierzchnie czotowe.

©
SAINT-GOBAIN

e Krazek wszechstronny i tatwy w zastosowaniu, nie
powodujacy ryzyka zmiany geometrii.

e Doskonaty krazek do zatamywania krawedzi, wygtadzania,
wykanczania i polerowania. Posiada zdolno$¢ do wstepnego
profilowania oraz utrzymania ksztattu.

® Przy zastosowaniu nowych charakterystyk 25F i 3SF
uzyskuje sie bardzo dobre wykonczenie powierzchni stali

nierdzewnej.
Eﬂﬂlum

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK.
u2301 2 A Medium 10 63642585684
u2301 6 A Medium 10 63642585725
50 U4401 2 S Fine 10 63642585677
U4401 3 S Fine 10 66254473613
U4401 4 AFine 10 63642585679

KRAZKI RAPID BLEND SPEEDLOK / 15



KRAZKI RAPID PREP SPEEDLOK

Krazki z wtokniny sktadaja sie z trzech komponentdw: osnowy zbudowanej z wtdkien syntetycznych,

ziarna sciernego i czynnika spajajacego. Krazki Rapid Prep posiadaja otwarta strukture splotu, ktdrej

celem jest oczyszczenie i przygotowanie powierzchni dzieki systemowi powlekania, ktory zmniejsza
prawdopodobiefAstwo rozmazywania i zabijania krazka. Kazdy krazek taczy w sobie zdolno$¢ szybkiej obrdbki
zardéwno ziarnem grubym z obrébka wykanczajaca jak i ziarnem drobnym. W ten sposdb obnizone sa koszty
narzedzi na jeden przedmiot obrabiany. Duza zawartos¢ ziarna w krazku wydtuza zywotno$¢ narzedzia.

VORTEX RAPID PREP scm

® Krazek do czyszczenia i przygotowania powierzchni,
usuwania naddatku przy wydtuzonej zywotnosci oraz
wykonczenia bez rozmazywania nawet na powierzchni
materiatéw ze stopdw wysokoniklowych.

Prawnie chroniona charakterystyka powlekanego ziarna
elektrokorundowego - Vortex, taczy w sobie maksymalna
predkosé obrébki z réwnomiernym wykonczeniem
powierzchni przy pomocy ziarna drobniejszego przy
zmniejszeniu czasu obrébki o 50% dzieki potaczeniu obrébki
réznymi granulacjami w jedna operacje.

o Zywotno$¢ nawet do 4 razy dtuzsza niz produktéw
konkurencyjnych, predko$¢ usuwania materiatu pozostaje
niezmienna w czasie catego okresu zywotnosci krazka,
zmniejszajac przez to koszt poprawek i obnizajac catkowity
koszt narzedzi.

e System spoiwa zywicznego Clean Bond™ zapewnia, ze
powierzchnia jest wolna od efektu rozmazywania nawet
w przypadku obrébki stopéw z wysoka zawartoscia niklu,
aluminium i metali miekkich.

Emmm

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE <&>
52103 Extra coarse 50 66623378336
52203 Coarse 50 66623378340
50 52303 Medium 50 66623378342
52403 Fine 50 66623378345
52503 Very fine 50 66623378347

RAPID PREP a0 scu

¢ Do zastosowan ogdlnych zwiazanych z czyszczeniem i
przygotowaniem powierzchni, zapewnia, ze usuwanie duzych
naddatkéw z powierzchni jest wolne od efektu rozmazywania
nawet w przypadku obrobki stopdw z wysoka zawartoscia niklu.

e Charakterystyka warstwowa wydtuza zywotnos¢ krazka.

Inne wymiary i granulacje dostepne na zaméwienie

e Elastyczne podtoze pomaga w dostosowaniu sie krazka do
profili.
e System spoiwa zywicznego Clean Bond™ zapewnia, ze
powierzchnia jest wolna od efektu rozmazywania nawet
w przypadku obrobki stopéw z wysoka zawartoscia niklu,
aluminium i metali miekkich.
Eﬂﬂlm’@a

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE <&>
S2108 Extra coarse 50 66623378355
52208 Coarse 50 66623378359
50 52308 Medium 50 66623378363
$2408 Fine 50 66623378366
52508 Very fine 50 66623378372
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KRAZKI DO POLEROWANIA
SPEEDLOK

Krazki polerujace Norton BearTex i Rapid Polish sprawiaja, ze obrébka
polegajaca na usuwaniu rys i nadawaniu ostatecznego potysku staje
sie prosta. Norton ma rozwiazania dla obrébki trudno dostepnych
miejsc zaréwno elementow aluminiowych jak i ze stali nierdzewnej.

KRAZKI DO POLEROWANIA DUZEJ WYTRZYMALOSC]

e Mocne krazki odporne na rozdarcie przez zadziory i ostre e Doskonate do usuwania rdzy i powtok, polerowania
krawedzie. srednicy wewnetrznej i zewnetrznej rur, czyszczenia
odlewdw, usuwania zanieczyszczen i starych
uszczelnien, wyréwnywania niedoktadnosci powierzchni,
przygotowywania do lutowania i usuwania szpachli.

e Poddaja sie w czasie obrobki profilowe;.

e Ziarno elektrokorundu klasy premium zapewnia intensywne

wygtadzanie i czyszczenie bez rozmazywania. _ T
* Nie strzepia sie.

E(mum

DxT (mm) KOD PRODUKTU GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>
. F2303 Medium A 50 63642585924
F2506 Very Fine A 50 08834163987

RAPID POLISH

e Polerowanie jest ostatnim etapem procesu obrébki na e Usuwa drobne rysy.

wysoki potysk. ¢ Wprowadza lustrzany potysk.
¢ Do zastosowania na wielu rodzajach metali wtacznie ze
stala nierdzewna i aluminium.

E{ﬂlﬂm

DxT (mm] GRANULACJA ILOSC/OPAK. TR MOCOWANIE &>

50 Medium A 50 63642587165

KRAZK| DO POLEROWANIA SPEEDLOK / 17



TR MOCOWANIE &>

PODKELADKA GUMOWA DO MINI SZLIFIERKI KATOWEJ z trzPIENIEM 6mm

WYMIARY (mm) GESTOSC MAX. OBR/MIN ILOSC SZT./OPAK. TR MOCOWANIE &>
25 Srednia 38100 1 63642556628
38 Srednia 25100 1 63642556629
Srednia 19000 1 7660717817
»0 Twarda 19000 1 63642586931
Srednia 12800 1 63642556631
7 Twarda 12800 1 66254401460

Sredniej twardosci odpowiednia do zastosowan pétwykanczajacych i wykanczajacych takich jak zaokraglanie

krawedzi i szlifowanie powierzchni.
V) sPec :

CHECK Twarda odpowiednia do zastosowan zgrubnych i usuwania wiekszych naddatkéw jak ukosowanie, obrébka szwoéw
spawalniczych i stepianie krawedzi.

18 / PODKLADKI
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +32226784 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION])
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0)134 904000

FAX: +33(0)139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0] 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH

TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain HPM Polska sp. z o.o.

Norton 1
62-600 Koto
Polska

Tel: +48 63 2617100
Fax: +48 63 26 17 100

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 665731

FAX: +212522 3509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS

POSTBOKS 11, ALNABRU, 0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84
0582 0SLO

NORWAY

TEL: +47 63870600
FAX: +47 63870601

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA
I-SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46 858088100

FAX: +46 858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. A.S.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222000
FAX: +44 1785 213 487

Norton jest zastrzezonym znakiem towarowym Saint-Gobain Abrasives.
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